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INSTRUCTIONS

1. Bales should be dense and well shaped and of 30-65% dry matter, with optimum 45-50% (haylage 50-65%). Time of cutting, crop DM, swath shape and
baler speed all affect bale density and bale shape. If using a bale kicker, the shape of the swath affects the bale kicker’s performance. Bales outside recom-
mended DM limits may be of low feed value due to poor fermentation, high pH, etc. which can lead to spoilt silage. Additives can in some cases aid suc-
cessful fermentation. Caution should be exercised with mature, coarse crops of low sugar content where extra film layers may help achieve a satisfactory
result.

BALES SHOULD BE WRAPPED WITHIN TWO HOURS OF BALING. DO NOT WRAP IF IT IS RAINING.

2. Operate and maintain the wrapper as recommended by manufacturer paying close attention to the pre-stretch unit. If worn or poorly lubricated, it can
cause serious overstretch or uneven stretch, which can be identified as areas with wrinkles on the bales, and often the film breaks at start up or during
wrapping. Film should be stretched as follows: Standard film and Horsewrap < 80%, already pre-stretched film for round bales < 76%. Rolls must be kept
clean and free from tack build-up. Make sure that you have correct spring tension of pre-stretch unit against the film roll. This is important to avoid low
stretch of the film on to the bale, caused by film slipping through the pre-stretch unit. For pre stretch units with the construction design comprising of a
brake roller pushing against the film roll, make sure that the roller is parallel with the film roll, ensuring even pressure across the whole width of the film
roll. This is very important to maintain even stretch of the film from the beginning to the end of film roll, also avoiding spiral tearing of the film roll.

IF OVERSTRETCHING OR LOW STRETCH OCCURS ON THE BALE, STOP WRAPPING IMMEDIATELY UNTIL PROBLEM HAS BEEN RESOLVED.

Handle film roll with care to avoid damage, particularly to roll edges, which will result in breaking of film when wrapping. Rolls with pre-stretched film
need extra care when handling. Adjust height of film roll holder so that centre of roll and bale are in line. Place the film so that the tacky outside surface of
the roll is applied inwards towards the bale. Make sure that this is

correct at all times.

3. Apply minimum 6 layers of film to all parts of the bale, using 50% overlap. On completion, secure the film end. Make sure that the film cutting system on
the wrapper is set up correctly to avoid film tails on the bales. Trials show that 6 film layers can give improved nutritional value and economic benefits com-
pared with the 4 layers currently used in some countries. Stalky and very dry crops often require 2-4 extra layers of film to avoid the risk of film puncturing.

To calibrate the wrapping machine and ensure that the correct number of layers of film are being applied, count the number of turntable or sweep arm
revolutions needed to just cover the bale, add 1 more and repeat. (For six layers, repeat twice).

Remember that bales which are poorly shaped or larger than usual will need more revolutions to apply sufficient film. Make sure that the table of the
wrapper is set up properly for bale size used, to avoid bale slipping on the table and uneven overlap.

The film on the bale should have been pre-stretched by 65-80%, (already pre-stretched film maximum 76%).



Check pre-stretch as follows:

Place two marks 10 cm apart on the film roll. Locate these marks when film has been applied to the bale, and measure distance between them. A new
distance of 17 cm will be equivalent to 70% stretch. Measure on flat part of bale, not on a corner.

Signs of overstretching are a marked increase in the number of bales wrapped per roll, higher frequencies of film breaks during start up or during wrap-
ping, more punctures on the corners of the bale and excessive narrowing of film width. When
measured on the flat end of the bales, film width should not be less than 400 mm with 500 mm film, and not less than 600 mm with 730/750 mm film.

IF OVERSTRETCHING OR LOW STRETCH OCCURS ON THE BALE, STOP WRAPPING IMMEDIATELY UNTIL PROBLEM HAS BEEN RESOLVED.

Square bale wrapping requires additional care to achieve the best silage quality. Adjust the baler to give well shaped and high density bales. If ne-
cessary reduce bale length. Pre-stretch should not exceed 70% for standard film and Horsewrap. Under no circumstances should a large square bale be
wrapped with less than 6 layers. Recommendation is 8-10 layers

depending on crop, bale size, handling etc. Handle wrapped bales with purpose built equipment in order not to damage the film. Stack bales immediately
after wrapping with any concave side downwards.

4. Handle wrapped bales as little and as carefully as possible, using only purpose-built equipment in order not to damage the film. If you have problems with
wild animals or birds damaging the bales stack as soon as possible after wrapping in the field. Ideally, wrapping should be carried out at the storage point
to reduce handling of wrapped bales. Any damage should be repaired immediately using a UV-stabilised adhesive patching material.

The film is stabilised against UV degradation for up to 12 months. Bales should be used within 12 months of wrapping.

5. The storage area should be not less than 10 m from a watercourse or 50 m from a bore hole, ideally be away from hedges and trees, and should be well
prepared. Vegetation should be removed, and a top layer of fine, free draining material (e.g. sand) devoid of sharp objects should be applied. The storage
area should be fenced to prevent access by livestock, and the bales should be protected by bird-brands or close-woven polypropylene silage net. Stack no
more than 3 bales high. Round bales should be stored on their short ends. Bales of poor density or low dry matter should be stored in single layers. Bale
stacks should be regularly checked. Measures should be taken to protect bales against vermin by using rodenticides as recommended by manufacturers.
Pollution regulations should be closely followed.

6.  Some chemicals, such as fertilizers, herbicides, mineral oils and solvents accelerate film deterioration. Film should not be allowed to come into contact
with such materials. Impregnated sisal twine must not be used with polyethylene film. Store the film in dark, cool conditions. If stored correctly, film re-
maining from the previous season can be used during the following season.

It is strongly recommended to store the film indoors. Should there be any problems with the product, please contact your dealer immediately.

In the unlikely event of complaint, please return any remaining of film roll, together with the carton, without delay to your supplier. Replacement can
only be considered if we find a film defect, and provided the film has not been damaged through careless handling. Due to the numerous factors which
are beyond our control, and which can contribute to poor results, we cannot consider claims for bad silage.

INSTRUKTIONER

1. Balar ska vara vélformade och ha hég densitet och en torrsubstanshalt (ts) pa 30-65% — optimalt 45-50% (hosilage 50-65%). Skordetid, torrsubstanshalt,
strangens formation och balpressens hastighet ar faktorer som paverkar balens densitet och form. Om en balstallare anvands paverkar strangens forma-
tion balstallarens funktion. Balar med varden utanfér rekommenderade ts-halter kan ha lagt naringsvarde till foljd av t.ex. dalig fermentering och forhojt
pH-varde vilket kan medfora att ensilaget inte kan anvandas. | vissa fall kan tillsatser forbattra ensileringsprocessen. Var extra forsiktig med sent skordad,
styvare groda med lagt sockerinnehall. Till en sadan groda kan det behovas extra filmlager for att resultatet ska bli bra.

BALARNA FAR LIGGA MAX TVA TIMMAR INNAN DE PLASTAS. PLASTA INTE BALAR OM DET REGNAR.

2. Kor och underhall inplastaren enligt tillverkarens rekommendationer och kontrollera att férstrackaren fungerar som avsett. Om den ér sliten eller daligt
smord kan forstrackningen bli for hog eller ojamn, vilket mérks genom att det uppstar rynkor pa balen eller att filmen latt gar sonder i borjan eller under
inplastningen. Strackfilmen ska strackas pa foljande satt: Standardfilm och Horsewrap < 80%, redan forstréackt film for runda balar < 76%. Rullarna méste
hallas rena och fria fran klister. Kontrollera att forstrackarens fijaderspanning ar korrekt mot strackfilmsrullen. Detta &r viktigt for att undvika for lag film-
strackning mot balen, vilket beror pa att filmen glider igenom forstrackaren. Om forstrackare anvands med bromsrulle som trycker mot filmrullen maste
bromsrullen vara parallell med filmrullen sa att trycket fordelas jamnt 6ver hela filmrullen. Detta ar viktigt for att strackningen ska bli jamn fran borjan till
slutet av filmrullen samt for att undvika att spiralavrivning uppstar.

OM FILMEN STRACKS FOR MYCKET ELLER FOR LITE SKA INPLASTNINGEN OMEDELBART AVBRYTAS TILLS PROBLEMET AR LOST.

Hantera strackfilmen, sarskilt filmrullens kanter, varsamt for att undvika skador, vilka annars kan resultera i att flmen gar sénder vid inplastning. Rullar med
forstrackt film maste hanteras extra varsamt. Justera hojden pa filmhallaren sa att rullens och balens mitt &r i jamnhojd. Placera strackfilmen sa att den
klibbiga ytan pa utsidan av rullen vands mot balen. Kontrollera att detta alltid ar korrekt.

3. Lagg pa filmen med ett minimum av sex lager 6ver hela balen, med 50% 6verlappning. Nér inplastningen ar klar ska danden fastas. Kontrollera att inplas-
tarens filmklipp ar rétt justerat for att undvika I6sa filmandar pa balen. Olika forsok har visat att sex lager strackfilm kan forbattra naringsvardet och de
ekonomiska fordelarna jamfort med fyra lager (som anvands i vissa lander). For strastyva och valdigt torra grodor kravs ofta 2—4 extra lager for att det inte
ska ga hal pa filmen.

Kalibrera inplastaren och se till att korrekt antal lager laggs pa genom att rdkna antalet varv som det roterande bordet behover for att tdcka balen, l1agg till
1 och upprepa forloppet. (Upprepa tva ganger for sex lager). Kom ihag att balar med avvikande form eller balar som &r storre an vanligt behover fler varv
for att lagga pa tillrackligt med film. Kontrollera att inplastarens bord &r installt till balens storlek sa att balen inte glider pa bordet eller 6verlappningen
blir ojamn.

Filmen pa balen ska vara strackt med 65-80% (for redan forstrackt film galler maximalt 76%).



Kontrollera férstrackningen pa foljande satt:

Gor tva markeringar med tio cm mellanrum pa filmrullen. Mét avstandet mellan mérkena néar filmen har lagts pa balen. Ett avstand pa 17 cm motsvarar 70
% forstrackning. Mat pa en platt del av balen, inte pa ett hérn.

Om forstrackningen blir for hog marks det till exempel genom att betydligt fler balar kan plastas in per rulle, att filmen ofta gar av vid start eller under
inplastning, det uppstar fler punkterade horn pa balarna samt filmbredden pa bal minskar markant. Vid matning pa balens platta andar ska filmbredden
inte understiga 400 mm fér 500 mm film, och 600 mm f&r 730/750 mm film.

OM FILMEN STRACKS FOR MYCKET ELLER FOR LITE SKA INPLASTNINGEN OMEDELBART AVBRYTAS TILLS PROBLEMET AR LOST.

Med fyrkantiga balar kravs extra varsam inplastning for att uppna bra ensilagekvalitet. Justera balpressen sa att balarna blir vélformade och far hog den-
sitet. Minska balarnas langd vid behov. Forstrackningen bor inte 6verstiga 70% for standardfilm och Horsewrap. En stor fyrkantig bal ska aldrig plastas in
med farre an sex lager. Beroende pa bland annat gréda, balstorlek och hantering ligger rekommendationen pa 8-10 lager. Hantera inplastade balar med
speciellt anpassad utrustning sa att strackfilmen inte skadas. Stapla balarna omedelbart efter inplastning med eventuell konkav sida nedat.

4.  Hantera inplastade balar sa lite och sa varsamt som mgjligt och anvand endast speciellt anpassad utrustning sa att strackfilmen inte skadas Om du har
problem med vilda djur eller faglar som skadar balarna bor de staplas sa snart som mojligt efter inplastning pa faltet. Allra helst ska inplastningen ske
pa lagringsplatsen sa att hanteringen av de inplastade balarna blir minimal. Eventuella skador bor atgardas omedelbart med en UV-stabil ensilagetejp.

Filmen skyddar mot nedbrytande UV-stralning i upp till 12 manader. Balarna bor anvindas inom 12 manader efter inplastning.

5. Lagringsplatsen bor ligga minst tio meter fran eventuella vattendrag, minst 50 m fran borrhal och helst inte nédra hdckar och trad. Platsen bor dessutom
vara val forberedd. Vaxtlighet ska vara borttagen och ytskiktet ska besta av ett fint, torrt dréneringsmaterial, t.ex. sand. Inga vassa foremal far anvéndas.
Lagringsplatsen bor omges med stangsel for att skydda mot djur och balarna bor skyddas med honsnét eller ett finmaskigt ensilagenat av polypropen.
Stapla max 3 balar hogt. Runda balar ska lagras pa plattsidan. Balar med 1ag densitet eller 1ag ts-halt bor inte staplas pa varandra. Balstaplarna bor kon-
trolleras regelbundet. For att skydda balarna mot skadedjur bor rattgift anvandas i enlighet med tillverkarnas rekommendationer Miljobestammelser ska
ocksa foljas noggrant.

6.  Vissa kemikalier, som konstgddsel, bekdmpningsmedel, mineraloljor och 16sningsmedel paskyndar nedbrytningen av filmen. Filmen far darfor inte kom-
ma i kontakt med de substanserna. Impregnerat garn av sisal far inte anvandas tillsammans med polyetenfilm. Forvara strackfilmen morkt och svalt. Vid
korrekt forvaring kan samma strackfilm anvéndas dven under nasta sasong. Du rekommenderas starkt att forvara filmen inomhus. Kontakta aterforsaljaren
direkt vid eventuella problem med produkten.

Om du mot formodan har nagra klagomal ska du ldmna tillbaka det som aterstar av stréickfilmen tillsammans med kartongen till aterféorsdljaren.
Du far ersdttning endast om vi uppfattar att det dr fel pa filmen och forutsatt att filmen inte har skadats genom vardslés hantering. Pa grund av alla
faktorer som ligger bortom var kontroll och som kan leda till bristfilligt resultat ldmnar vi inte skadestdnd fér ddligt ensilage.
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1. Paalien tulee olla tiiviita ja hyvin muotoutuneita. Kuiva-ainepitoisuuden tulee olla 30-65%, optimiarvo on 45-50% (esikuivattu sailorehu 50-65%). Paalien
tiiviyteen ja muotoutumiseen vaikuttavat monet tekijat: niittoaika, kasvien KA-pitoisuus, karhon muoto, ajonopeus ja ajotekniikka. Jos korjuussa kayte-
taan paalinkasittelijaa, karhon muoto vaikuttaa kasittelijan suorituskykyyn. KA-suositusrajojen ulkopuolella olevat paalit voivat olla rehuarvoiltaan heik-
koja esimerkiksi huonon kdymisen, korkean pH-arvon yms. vuoksi, ja sen seurauksena sailérehu voi olla kdyttokelvotonta. Joissakin tapauksissa lisaaineilla
voidaan edistda kaymisen onnistumista. Erityisen varovainen tulee olla kypsdn, karkearakenteisen ja vahan sokeria sisaltadvan kasvuston kanssa. Mahdol-
lisuudet tyydyttavaan tulokseen paranevat lisddmalla muovikerroksia.

PAALIT TULEE MUOVITTAA KAHDEN TUNNIN KULUESSA PAALAUKSESTA. MUOVITUSTA EI SAA TEHDA SATEELLA.

2. Kaytd ja huolla kaarijaa valmistajan suositusten mukaisesti. Kiinnita erityistda huomiota esikiristys-yksikkoon. Jos se on kulunut tai huonosti voideltu,
seurauksena voi olla erittdin vahingollinen ylikiristyminen tai epatasainen kiristys. Tama nakyy ryppyisina alueina paaleissa, ja usein myds muovikalvon
katkeamisena. Kalvo tulee kiristda seuraavasti: Normaalikalvo ja Horsewrap < 80%, valmiiksi esikiristetty kalvo pyéropaaleille < 76%. Esikiristystelat on pi-
dettdva puhtaina ja tahmautumattomina. Varmista, etta esikiristysyksikon jousitus jarruttaa kalvorullaa oikein. Muuten kalvo voi luistaa esikiritys-yksikon
lapi, ja muovituksesta voi tulla 16ysa. Jos esikiristysyksikdssa on kalvorullaa vasten puristuva jarrutela, telan yhdensuuntaisuus kalvorullaan on varmistet-
tava. Jarrutelan paine kalvorullan pintaan on oltava tasainen koko kalvorullan leveydeltd. Tama on erittdin tarkeda, tasaisen kiristyksen aikaansaamiseksi
kalvorullan alusta loppuun. Nain ehkéaistadan myo6s kalvorullan spiraali- repeaminen.

MIKALI KALVO KIRISTYY PAALIN PAALLA LIIKAA TAI LIIAN VAHAN, PAALAUS ON LOPETETTAVA HETI JA ONGELMA ON RATKAISTAVA.

Kasittele kalvorullia varovasti! Kalvorullan reunat ovat erittdin vaurioherkkid. Pienikin vaurio voi aiheuttaa kalvon rikkoutumista kaarinnan aikana. Esikiris-
tetyt kalvorullat vaativat erityisen huolellista kasittelya. Kalvorullanpitimen korkeus saddetdan niin, etta rullan ja paalin keskikohdat ovat samassa linjassa.
Sijoita kalvo niin, etta rullan tarttuva ulkopinta tulee paalia vasten. Varmista aina kalvon purkaussuunta.

3. Kaari vahintaan 6 kerrosta kalvoa paalin jokaiseen kohtaan. Limitys tulee olla 50%. Kiinnita kalvon paa lopuksi. Varmista, ettd kalvon katkaisujarjestelma
on saadetty kadrijassa oikein niin, etta kalvon paa ei jaa roikkumaan. Joissain maissa kdytetdan nelja kerrosta kalvoa. Kuudella kerroksella voidaan paasta
parempiin ravinto-arvoihin ja taloudellisempaan lopputulokseen. Puhkeamisvahinkojen ehkaisemise-ksi, voi korsinen ja hyvin kuiva kasvusto vaatia 2-4
ylimaaraista kalvokerrosta.

Kaarijan kalibrointi ja oikean kalvokerroslukumaardn valinta tehdaan laskemalla paalin peittdmiseen tarvittavat kdantopoydan tai kaarintavarren kier-
rokset. Lukuun lisdtdan 1, ja kdarinta toistetaan. Aikaansaadaksenne kuusi kalvokerrosta edellisessa laskettu kierroksien lukumaara kerrotaan kolmella.
Muista, ettd huonosti muotoutuneet tai normaalia suuremmat paalit tarvitsevat enemman kierroksia riittavan kalvomaaran saamiseksi. Varmista, etta
kaarijan kaantopoyta on saddetty kaytettavan paalikoon mukaan. Paali voi muuten luistaa poydalld, ja kalvon limitys jakautuu epétasaisesti.

Paaliin tulevan kalvon pitaa esi-kiristya 65-80% (valmiiksi esikiristetty kalvo enintaan 76%).



Esikiristys tarkastetaan seuraavasti:

Tee kalvorullaan pituussuunnassa kaksi merkkiad 10 cm paahan toisistaan. Etsi merkit, kun kalvo on kaaritty paalin paalle, ja mittaa niiden valinen etdisyys.
Jos uusi etdisyys on 17 cm, kiristysaste on 70%. Tee mittaus paalin tasaisesta kohdasta, ei kulman paalta.

Merkittavasti lisddntyva paalimaara kalvorullaa kohden - kertoo kalvon ylikireydestd. Myds useat kalvon katkeamiset sekd kddrinndn alussa ettd sen aikana,
puhkeamisen esiintyminen paalien kulmissa ja kalvon liikaa kaventuminen on osoitus samasta. Paalin paadysta mitattuna, 500 mm levean kalvon levey-
den tulee olla vahintdén 400 mm ja 730/750 mm levedn kalvon leveyden vahintdan 600 mm.

MIKALI KALVO KIRISTYY PAALIN PAALLA LIIKAATAI LIIAN VAHAN, KAARINTA ON LOPETETTAVA HETI JA ONGELMA ON RATKAISTAVA.

Kanttipaalien kddrinndssa on oltava erityisen huolellinen, jotta rehun laadussa pddstaan mahdollisimman hyvaan tulokseen. Sdada paalain niin, etta paa-
lien muodosta ja tiheydesta tulee mahdollisimman hyva. Pienennd tarvittaessa paalien pituutta. Tavallisen kalvon ja Horsewrap-kalvon maksimi esikiristys
on 70%. Suurien kanttipaalien kdarinndssa ei saa missaan tapauksessa kdyttaa vahempaa kuin 6 kalvokerrosta. Suositusmaara on kasveista, paalin koosta,
kdsittelystd yms. riippuen 8-10 kerrosta. Jotta kalvo ei vahingoittuisi, muovitettuja paaleja tulee kdsitelld tarkoitukseen sopivalla laitteella. Pinoa paalit heti
kaarinnan jalkeen. Sijoita mahdollinen kovera puoli alaspain.

4.  Kasittele kadrittyja paaleja mahdollisimman véhan ja niin varovaisesti kuin mahdollista. Jotta kalvo ei vahingoittuisi, muovitettuja paaleja tulee kasitella
tarkoitukseen sopivalla laitteella. Jos villieldimet tai linnut vahingoittavat paaleja, tulee niitd pinoa pellolle mahdollisimman pian kédarinnan jalkeen. Jotta
kaarittyja paaleja jouduttaisiin kdsittelemaan mahdollisimman vahan, niita kuuluisi ihannetilanteessa kaaria varastopaikalla. Kaikki vauriot tulisi korjata
valittomasti UV-stabiloidulla teipilla.

Kalvoissa on 12 kuukautta kestdvd UV-stabilointi. Paalit tulee kdyttdd 12 kuukauden kuluessa kddrinndsta.

5. Varastointipaikan tulee valmistella hyvin, ja sen sijainti on oltava vahintdan 10 metrin padssa vesialueesta ja 50 metrin paassa porakaivosta. Parhaimmal-
laan se on kaukana pensasaidoista ja puista Varastointipaikalta tulee poistaa kasvusto, ja maan pinnalle levittda kerros hienoa vettd poistavaa ainesta
(esim. hiekkaa), joka ei sisélla terdvid kappaleita. Varastointipaikan tulee aidata, ettei karja pddse paalien luokse, ja paalit tulee suojata lintuverkolla tai
tihedlla polypropyleenista valmistetulla sailérehuverkolla. Pinoa korkeintaan 3 paalia paallekkain. Py6ropaalit tulee varastoida paadyilla. Loysat ja kuiva-
ainepitoisuudeltaan alhaiset paalit tulee varastoida yhdessa kerroksessa. Paalipinot tulee tarkastaa saanndllisesti. Paalit on suojattava tuholaisilta kaytta-
malld jyrsijakarkotteita valmistajien suositusten mukaisesti. Ymparistomaarayksia on noudatettava tarkoin.

6. Jotkin kemikaalit, kuten lannoitteet, torjunta-aineet, mineraali6ljyt ja liuottimet kiihdyttavat kalvon heikkenemista. Kalvo tulee suojata kosketukselta tal-
laisiin aineisiin. Ald kayta kyllastettya sisalnarua polyetyleenikalvon yhteydessa. Sailyta kalvo pimedss ja viiledssa paikassa. Jos kalvoa on siilytetty oikein,
edelliseltd kaudelta jéljelle jadnytta kalvoa voidaan kayttaa seuraavalla kaudella. Suosittelemme ehdottomasti kalvon sailyttamista sisatiloissa.Mikali tuot-
teessa ilmenee ongelmia, ota heti yhteytta myyntipisteeseen.

Mikdli tuotteessa on aihetta reklamaatioon, palauta kaikki jéljelld oleva kalvo pakkauksineen viipymdittd myyntipisteeseen. Tuote voidaan vaihtaa
vain, mikdli me havaitsemme kalvon vialliseksi ja mikdli vioittuminen ei ole aiheutunut varomattomasta kdisittelystd. Lukuisat, vaikutusalueemme
ulkopuolella olevat seikat vaikuttavat sdilérehulaatuun, ja sen vuoksi me emme voi vastata siitd.
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LEIDBEININGAR

1. Heyrullurnar eiga ad vera rakar, vel métadar og innihalda 30-65% af purrheyi, 45-50% er hagstaedast (50-65% heymeti). Slattutimi, purrkstig heysins, I6gun
mugans og hradi bindingar eru allt dhrifapaettir hvad vardar péttleika og I6gunar heyrullu. Ef notud er rulluvarpa (e. bale kicker), hefur ldgun mugans ahrif
4 afkost ralluvérpunnar. Rullur med annad purrkstig en meelt er med geta haft lagt fédurgildi vegna litillar gerjunar, has syrustigs (pH-gildi) o.s.frv. sem
getur leitt til skemmdar & votheyi. Baetiefni geta i sumum tilvikum studlad ad arangursrikri gerjun. Gaeta skal varidar vid medhondlun proskadrar, grofrar
uppskeru med lagu sykurgildi par sem aukafilmulég geta studlad ad pvi ad na vidunandi arangri.

RULLUM ATTI AD PAKKA INNAN TVEGGJA KLUKKUSTUNDA FRA BINDINGU. EKKI PAKKA EF PAD RIGNIR.

2. Notid og vidhaldid umbudunum samkvaemt leidbeiningum fra framleidandanum, veitid forstrekkjaranum sérstaka athygli. Ef hann er eyddur eda illa
smurdur getur pad valdid ofstrekkingu eda 6jafnri strekkingu. Haegt er ad greina pad med krumpudum sveedum a rdllunum auk pess sem filman rifnar oft
vid upphaf pokkunar eda & medan & pokkun stendur. Filmu aetti ad strekkja & eftirfarandi hatt: Standard filma og Horsewrap < 80%, eru pegar forstrekktar
fyrir rdllur < 76%. Rullum parf ad halda hreinum og gaeta pess ad 16g byggist ekki upp. Gakktu Ur skugga um ad pu hafir rétta fjadurspennu af forstrek-
kingar-einingu vid filmurulluna. betta er mikilvaegt til ad fordast laga strekkingu af filmunni & rallubagganum sem orsakast af pvi ad filma rennur i gegnum
forstrekkingar-eininguna. Fyrir forstrekkingar-einingar med samsetningarhénnun pannig ad bremsukefli ytir a filmurulluna, skal geeta pess ad keflid sé
hlidstaett filmurdllunni til ad tryggja jafnan prysting yfir breidd hennar. betta er mjog mikilvaegt til ad vidhalda jafnri strekkingu & filmunni fra upphafi til
enda filmurullunnar, einnig til ad fordast pad ad filmurullan rifni.

EF OFSTREKKINGAR EDA OF LITILLAR STREKKINGAR VERDUR VART A RULLUBAGGANUM, SKAL POKKUN STOPVUD PAR TIL BUID ER AD LEYSA UR VAN-
DAMALINU.

Handleika skal filmurudlluna gaetilega til ad fordast skemmdir, gaeta skal sérstaklega ad brdnum hennar par sem skemmdir & peim geta orsakad pad ad
filman rifni vid pokkun. Rullur med forstrekktri filmu parf ad medhondla mjog gaetilega. Stilla skal haed filmurdlluhaldarans pannig ad midja rullunnar sé
jofn midju baggans. Koma skal filmunni pannig fyrir ad limkennda uthlid rullunnar sndi inn ad bagganum. Gaeta skal pess ad petta sé avallt rétt.

3. Setja skal lagmark 6 16g af filmu a alla hluta baggans med 50% skorun. Festa skal filmuendann i lokin. Gaeta skal pess ad filmuskerinn & pakkaranum sé
rétt stilltur til ad fordast filmuskott & béggunum. Préfanir syna ad 6 16g af filmu geta aukid naeringargildi og ardsemi samanborid vid 4 laga notkunina sem
tidkast i sumum londum. Oft parf ad nota 2-4 aukaldg af filmu & gréfa og mjog purra uppskeru til ad minnka likur & ad gét komi & filmuna.

Til ad stilla pokkunarvélina og tryggja ad réttur fjoldi laga verdi notadur skal telja fjolda snuningspalla eda fjélda snuninga sveifluarma sem parf til ad
pekja baggann, beaeta 1 vid og endurtaka. (Endurtaka tvisvar fyrir sex 16g). Muna skal ad baggar sem eru illa lagadir eda steerri en vanalega munu parfnast
fleiri sndninga til ad neaegilegt magn af filmu sé notad. Tryggja skal ad pokkunarbord vélarinnar sé stillt i samraemi vid baggastaerd til ad ekki verdi kast &
bagganum & bordinu og ad skoérun verdi 6j6fn.



Filman a bagganum eetti ad hafa verid forstrekkt um 65-80%, (fyrirfram forstrekktar filmur ad hamarki 76%).
Athuga skal forstrekkingu med eftirfarandi haetti:

Setja skal tvd merki med 10 sm millibili & filmurudlluna. Stadsetja sidan merkin pegar filman er komin & baggann og meela flarleegdina & milli peirra. Ny
flarleegd uppa 17 sm er jafngild 70% strekkingu. Maela skal a flotum hluta baggans, ekki a horni.

Haegt er ad merkja ad um ofstrekkingu er ad raeda ef fleiri bdggum er pakkad i hverja rullu en venjulega, filma gefur sig oftar i upphafi eda 8 medan a pok-
kun stendur, fleiri got koma & horn baggans, eda breidd filmunnar minnkar mikid. Pegar meelt er a flotum endum baggans aetti filmubreiddin ekki ad vera
minni en 400 mm med 500 mm filmu, og ekki minni en 600 mm med 730/750 mm filmu.

EF OFSTREKKINGAR EDA OF LITILLAR STREKKINGAR VERDUR VART A BAGGANUM, SKAL POKKUN STODVUD PARTIL BUID ER AD LEYSA UR VANDAMALINU.

Hafa parf sérstaka adgét pegar ferhyrndum bdggum er pakkad til ad vothey haldi bestu geedum. Hagraedid bagganum til ad fa vel lagada og pétta bagga.
Styttid baggann ef porf er a. Forstrekking aetti ekki ad verda meiri en 70% 4 standard filmu og Horsewrap. Stérum ferhyrndum bagga aetti ekki undir nei-
num kringumstaedum ad vera pakkad i feerri en 6 16g. Maelt er med 8-10 16gum eftir uppskerugerd, baggastaerd, medhondlun o.s.frv. Medhondlid pakkada
bagga med par til gerdum bunadi til ad skemma ekki filmuna. Staflid boggum strax eftir pokkun, ef baggi hefur ihvolfa hlid skal hin snda nidur 4 vid.

4.  Handleika skal bagga eins litid og eins geetilega og audid er og adeins med par til gerdum bunadi til ad skemma ekki filmuna. Ef haetta er 4 ad villt dyr eda
fuglar skemmi baggana skal stafla peim eins fljétt og audid er & vellinum. Best vaeri ad pokkun bagga feeri fram vid geymslustad pannig ad sem minnst
purfi ad handleika pa eftir pokkun. Allar skemmdir aetti ad lagfaera pegar i stad med limbornum bétum ur efni sem polir utfjdlublaa geisla (UV-polid efni).

Filman veitir vorn gegn utfjolubldum geislum i allt ad 12 mdnudi. Bagga aetti ad nota innan 12 mdnada frd pékkun.

5. Geymsluvaedi aetti ad vera ad lagmarki 10 m fra vatnsfalli eda 50 m fra borholu, helst fjarri limgerdi og trjam og aetti ad vera vel undirbuid. Grédur zetti ad
flarleegja og yfirlag ur finu, gegndraepu efni (t.d. sand) lausu vid hvassa hluti zetti ad vera sett 4. Geymslusvaedid zetti ad vera afgirt til ad hindra adgang
bupenings og baggarnir aettu ad vera vardir med fuglaneti eda péttofnu votheysneti Ur plastefni (polypropylene). Stafli méa ad hamarki vera prjar haedir
af boggum. Rullubagga zetti ad geyma 4 styttri endunum. Bagga sem eru lausir i sér eda innihalda litid af purrefni aetti ad geyma i einféldum I6gum. Bag-
gastaedur aetti ad adgeeta reglulega. Gera aetti radstafanir til ad vernda baggana fyrir 6veeru med notkun nagdyraeiturs samkv. leidbeiningum fra fram-
leidendum. Mengunarreglugerdum atti ad fylgja nakveemlega.

6.  Sum efni, s.s. aburdir, illgresiseydar, jardolia og leysiefni flyta nidurbroti filmunnar. Fordast eetti ad lata filmuna komast i snertingu vid slik efni. Garn ur
mettum sisalhamp ma ekki nota med filmu ur fijéletyleni (e. polyethylene). Geyma skal filmuna vid dimmar og kaldar adsteedur. Ef filma er geymd vid
kjoradstaedur ma nota afgangsfilmu pessa timabils & pvi naesta. Meelt er sérstaklega med pvi ad geyma filmuna innanhuss. Ef einhverra vandamala verdur
vart med véruna, hafdu pa vinsamlegast samband vid s6luadila pegar i stad.

Ef svo dliklega vill til ad pu hafir umkvértunarefni, vinsamlegast skiladu pd pvi sem eftir er af filmurdllunni dsamt umbudum dn tafar til pins birgda-
sala. Eingdngu er haegt ad baeta voru ef vid finnum galla i filmunni og ad pvi gefnu ad filman hafi ekki skemmst vegna 6geetilegrar medhondlunar.
Vegna hinna fjoImérgu pdtta sem vié hofum ekki stjorn d og geta leitt til sliems drangurs, getum vid ekki borid dbyrgd d Iélegu votheyi.

-

ANWEISUNGEN

1. Ballen missen dicht gepresst sowie gut geformt sein und 30-65% Trockensubstanz enthalten. Das Optimum liegt hier bei 45-50% (Heulage 50-65%). Der
Zeitpunkt des Schnitts, die Pflanzen-TS, die Form der Schwaden und die Geschwindigkeit der Ballenpresse wirken sich allesamt auf Ballendichte und -form
aus. Bei der Verwendung eines Ballenaufrichters wirkt sich die Form der Schwaden auf die Leistung aus. Ballen auBerhalb der empfohlenen TS-Grenzwerte
konnen aufgrund mangelhafter Fermentierung, hohen pH-Werts usw. von minderwertiger Futterqualitat sein. Die Zugabe von Zusatzstoffen kann in
einigen Fallen eine erfolgreiche Fermentierung unterstiitzen. Achten Sie besonders auf reife, grobe Pflanzen mit geringem Zuckergehalt. Hier kann die
Erhéhung der Anzahl Folienlagen zu einem verbessertem Ergebnis fiihren.

DER WICKELVORGANG SOLLTE SPATESTENS ZWEI STUNDEN NACH DEM PRESSEN ERFOLGEN. BEI REGEN NICHT WICKELN.

2. Das Wickelgerit ist gemafll den Herstellerangaben zu bedienen und zu warten, wobei besondere Aufmerksamkeit der Vorstreckeinheit gelten sollte. Bei
Verschlei3 oder mangelhafter Schmierung kann diese namlich die Folie Gberdehnen bzw. ungleichmaBig strecken, was zu Faltenbildung an den Ballen
und oftmals zum Reif3en der Folie zu Beginn bzw. wdhrend des Wickelvorgangs fiihrt. Folie sollte wie folgt gedehnt werden: Standardfolie und Horsewrap
< 80%, bereits vorgedehnte Folie fiir Rundballen < 76%. Die Rollen sind sauber und frei von Kleberriickstanden zu halten. Stellen Sie sicher, dass die
Federspannung der Vorstreckeinrichtung an der Folienrolle korrekt eingestellt ist. Dies ist wichtig zur Vermeidung einer zu geringen Dehnung der Folie
beim Wickeln, die durch Schlupf der Folie an der Vorstreckeinheit verursacht wird. Bei Vorstreckeinheiten, bei denen eine Bremswalze an der Folienrolle
anliegt, mussen Sie sicherstellen, dass die Walze parallel zur Folienrolle verlauft und somit gleichmaBigen Druck auf die gesamte Folienbreite ausubt. Dies
ist wichtig zur Gewahrleistung einer gleichmaBigen Dehnung vom Anfang bis zum Ende der Folienrolle und zur Vermeidung eines spiralférmigen Reilens
der Folie.

BEI EINEM ZU STARKEN ODER ZU GERINGEN DEHNEN DER FOLIE AM BALLEN IST DER WICKELVORGANG SOFORT ABZUBRECHEN UND DER FEHLER ZU
BEHEBEN.

Behandeln Sie Folienrollen sorgsam, um Beschddigungen vor allem an den Kanten zu vermeiden, da diese beim Wickeln zu einem Reil3en des Films
fihren kénnen. Rollen mit vorgedehnter Folie sind besonders vorsichtig zu handhaben. Die Hohe der Folienrollenhalterung ist so anzupassen, dass die
Mittelpunkte von Rolle und Ballen eine Linie ergeben. Bringen Sie die Folie so an, dass die haftende AuBenseite der Rolle am Ballen nach innen gewandt
ist. Achten Sie darauf, dass dies stets eingehalten wird.

3. Wickeln Sie den gesamten Ballen mit mindestens 6 Lagen Folie und 50% Uberlappung. Sichern Sie das Folienende zum Abschluss. Stellen Sie sicher, dass
die Folienschneidevorrichtung am Wickelgerat korrekt eingerichtet ist, damit an den Ballen keine langen Folienfahnen entstehen. Tests haben erwiesen,
dass 6 Folienlagen im Vergleich zu den in einigen Landern Ublichen 4 Lagen einen erhohten Nahrwert und finanzielle Vorteile mit sich bringen konnen.
Pflanzen mit harten Stangeln und sehr trockene Pflanzen erfordern oft 2-4 zuséatzliche Lagen, um ein Durchstechen der Folie zu vermeiden.



Zum Kalibrieren des Wickelgerats und um sicherzustellen, dass die korrekte Anzahl Folien verwendet wird, missen Sie die Anzahl der Drehteller- bzw.
Armumdrehungen zahlen, die zum Bedecken des Ballens erforderlich ist, 1 hinzufligen und den Vorgang wiederholen (fiir 6 Lagen zweimal wiederholen.)
Wichtig: Zum vollstandigen Umwickeln von Ballen, die schlecht geformt oder groBer als normal sind, sind mehr Umdrehungen erforderlich. Stellen Sie
sicher, dass die Arbeitsflaiche des Wickelgerats an die verwendete Ballengrof3e angepasst ist, damit die Ballen nicht auf der Flache verrutschen und so eine
ungleichmiBige Uberlappung entsteht.

Die Folie um den Ballen sollte um 65-80% vorgedehnt sein (bereits vorgedehnter Film maximal 76%).
Priifen Sie die Vorstreckung wie folgt:

Bringen Sie auf der Rolle zwei Markierungen mit einem Abstand von 10 cm an. Suchen Sie diese Markierungen nach dem Wickeln des Ballens und mes-
sen Sie den Abstand erneut. Ein neuer Abstand von 17 cm entspricht einer Dehnung von 70%. Fiihren Sie die Messung an einer flachen Stelle des Ballens
durch, nicht an einer Ecke.

Zeichen von Uberdehnung sind eine starke Zunahme der Anzahl Ballen, die pro Rolle gewickelt wird, haufigeres ReiBen der Folie zu Beginn oder wihrend
des Wickelvorgangs, mehr Einstiche an den Ballenecken und eine starke Abnahme der Folienbreite. Gemessen am flachen Ende des Ballens muss die
Folienbreite bei 500-mm-Folie mindestens 400 mm und bei 730/750-mm-Folie mindestens 600 mm betragen.

BEI EINEM ZU STARKEN ODER ZU GERINGEN DEHNEN DER FOLIE AM BALLEN IST DER WICKELVORGANG SOFORT ABZUBRECHEN UND DER FEHLER ZU
BEHEBEN.

Beim Wickeln eckiger Ballen ist zur Erzielung der besten Silagequalitdt besonders sorgfaltig vorzugehen. Stellen Sie die Ballenpresse so ein, dass die Ballen
gut geformt und dicht gepresst sind. Reduzieren Sie die Ballenldnge bei Bedarf. Die Vorstreckung darf bei Standardfolie und Horsewrap 70% nicht tber-
steigen. GroB3e eckige Ballen diirfen unter keinen Umstanden mit weniger als 6 Lagen gewickelt werden. Empfohlen werden je nach Pflanze, Ballengro3e,
Handhabung usw. 8-10 Lagen. Der Transport gewickelter Ballen hat mit dafiir geeigneten Ballenzangen zu erfolgen, um eine Beschadigung der Folie zu
vermeiden. Stapeln Sie die Ballen unmittelbar nach dem Wickeln so, dass eventuelle konkave Seiten nach unten zeigen.

4.  Gewickelte Ballen sind so wenig und so vorsichtig wie moglich zu bewegen, und zwar nur mit dafiir vorgesehener Ausriistung, um eine Beschadigung der
Folie zu vermeiden. Besteht die Gefahr, dass Wild oder Vogel die Ballen beschadigen, missen die Ballen so schnell wie moglich nach dem Wickeln auf dem
Feld gestapelt werden. Idealerweise erfolgt das Wickeln am Lagerplatz, um Handhabung und Transport der gewickelten Ballen zu reduzieren. Beheben
Sie eventuelle Beschadigungen unmittelbar mit UV-bestandigem Klebeband.

Die Folie ist bis zu 12 Monate gegen UV-Strahlung bestdndig. Ballen sollten innerhalb von 12 Monaten nach dem Wickeln aufgebraucht werden.

5. Der Lagerbereich sollte von Wasserldufen mindestens 10 m und von Bohrléchern mindestens 50 m entfernt sein, idealerweise nicht in der Nahe von
Hecken oder Baumen liegen und gut vorbereitet sein. Eventueller Bewuchs ist zu entfernen und eine Oberschicht feinen Materials, frei von scharfen
Bestandteilen und mit guter Dranage (z. B. Sand) aufzutragen. Der Lagerbereich sollte eingezaunt sein, um Vieh abzuhalten, und die Ballen sollten mit
Vogelschutznetzen bzw. engmaschigen Silagenetzen aus Polypropylen geschiitzt werden. Stapeln Sie nicht mehr als 3 Ballen Ubereinander. Rundballen
sind auf der Stirnseite zu lagern. Ballen mit geringer Dichte bzw. Trockensubstanz sind nebeneinander und nicht Gbereinander zu lagern. Kontrollieren
Sie die Ballenstapel regelmaBig. Zum Schutz gegen Ungeziefer sollten Sie Rodentizide gemaf den Herstelleranweisungen verwenden. Halten Sie die
Umweltvorschriften dabei strikt ein.

6.  Einige Chemikalien wie Diingemittel, Herbizide, Mineral6le und Losungsmittel beschleunigen die Folienzersetzung. Daher darf die Folie mit diesen Stoff-
en nicht in Beriihrung kommen. Verwenden Sie bei PE-Folie keine impragnierten Sisalschniire. Lagern Sie die Folie unter dunklen, kiihlen Bedingungen.
Bei korrekter Lagerung konnen Sie Restfolie auch noch im darauf folgenden Jahr verwenden. Die Lagerung der Folie innerhalb von Geb&uden wird dring-
end empfohlen. Bei jeglichen Problemen mit dem Produkt wenden Sie sich bitte umgehend an den Handler.

Fiir den unwahrscheinlichen Fall einer Reklamation schicken Sie die verbleibenden Folienrollen bitte umgehend in der Originalverpackung an lhren
Lieferanten. Ein Umtausch kommt nur in Frage, wenn wir Folienmdngel feststellen konnen und die Folie nicht durch achtlose Handhabung beschddigt
wurde. Aufgrund der vielen Faktoren, auf die wir keinen Einfluss haben und die zu mangelhaften Ergebnissen fiihren konnen, iibernehmen wir bei
minderwertiger Silage keine Haftung.

il

INSTRUCTIONS

1. Les balles doivent étre denses et bien formées et composées de 30 a 65% de matiére séche, avec un pourcentage optimal de 45 a 50% (haylage 50 a 65%).
Le stade du végétal au moment de la coupe, le taux de matiére seche de la récolte, la forme de I'andain et la vitesse de pressage du fourrage ont une influ-
ence sur la densité et la forme des balles. Si un vire-balle est utilisé, la forme de I'andain aura une influence sur la performance de ce vire-balle. Les balles
dont le contenu en matiére seche est différent des valeurs recommandées pourront étre de valeur nutritive faible en raison d'une fermentation basse, d'un
pH élevé, etc., d'ol une perte potentielle de fourrage. Dans certains cas, le recours a un conservateur peut aider a I'obtention d'une fermentation réussie.
Il faudra faire particuliérement attention aux récoltes de fourrage trés avancées en maturité et aux tiges durcies dont le contenu en sucre est bas : des
couches de film supplémentaires sont conseillées pour obtenir un résultat satisfaisant.

LES BALLES DOIVENT ETRE ENRUBANNEES DANS LES DEUX HEURES SUIVANT LE PRESSAGE. NE PAS EMBALLER S'IL PLEUT.

2. Utilisez et entretenez lI'enrubanneuse comme recommandé par le fabricant en faisant particulierement attention a I'unité de pré-étirage. Si cette unité
est usée ou mal graissée, elle peut causer un sur-étirage ou un étirage irrégulier, qui peut conduire a des zones plissées sur les balles et a des ruptures
fréquentes du film en début ou au cours de I'enrubannage. Le film doit étre étiré comme suit : film standard et Horsewrap < 80%, film déja pré-étiré pour
les balles rondes < 76%. Les rouleaux doivent rester propres, sans accumulation de colle. Assurez-vous que la tension du ressort de I'unité de pré-étirage
situé contre le rouleau de film soit correcte. Ceci est important pour éviter un étirage trop faible du film sur la balle, causé par le glissement du film a
travers l'unité de pré-étirage. Pour les unités de pré-étirage ou le schéma de construction comprend un rouleau - menant en contact avec la bobine de
film, assurez-vous que le rouleau - menant soit paralléle a la bobine de film, ce qui assurera une pression égale sur toute la largeur du film. Ceci est tres
important pour maintenir I'étirage régulier du film du début jusqu'a la fin du rouleau, ainsi que pour éviter la déchirure en spirale de la bobine de film.

SIUN SUR-ETIRAGE OU UN ETIRAGE TROP FAIBLE A LIEU SUR LA BALLE, ARRETEZ 'ENRUBANNAGE IMMEDIATEMENT JUSQU‘A CE QUE LE PROBLEME SOIT
RESOLU.



Manipulez le rouleau de film avec soin pour ne pas I'abimer, en particulier sur les bords, ce qui entrainerait la déchirure du film lors de l'enrubannage. Les
rouleaux de film pré-étiré doivent étre manipulés encore plus soigneusement. Réglez la hauteur de I'unité de pré-étirage, afin que les centres du rouleau
et de la balle soient alignés. Placez le film afin que la surface collante extérieure du rouleau soit appliquée vers l'intérieur, contre la balle. Assurez-vous de
cela a chaque fois.

3. Appliquez un minimum de 6 couches de film a toutes les parties de la balle, avec un chevauchement de 50%. A la fin de I'emballage, fixez I'extrémité du
film. Assurez-vous que le systeme de coupe du film sur I'enrubanneuse soit réglé correctement pour éviter les queues de film sur les balles. Les essais ont
montré que 6 couches de film améliorent la valeur nutritionnelle et augmentent l'efficacité économique, par rapport a la mise en ceuvre de 4 couches
employées actuellement dans certains pays. Les récoltes faites de tiges longues et trés seches nécessitent 2 a 4 couches supplémentaires de film pour
éviter le risque de perforation.

Pour étalonner I'enrubanneuse et assurer que le nombre correct de couches de film est appliqué, comptez le nombre de tours du plateau ou du satellite
nécessaire pour faire un cycle et simplement couvrir la balle (ce qui équivaut a ce stade a 2 couches), ajoutez 1 cycle supplémentaire et recommencez.
(Pour six couches, répétez deux fois).

Gardez a l'esprit que des balles mal formées ou plus grandes que la normale, nécessiteront plus de tours pour appliquer suffisamment de film. Assurez-
vous que la table de I'enrubanneuse soit réglée correctement pour la taille de balle utilisée, pour éviter une éjection de la balle et pour empécher un
recouvrement inégal des couches de film.

Le film sur la balle doit avoir été pré-étiré de 65 a 80%, (maximum de 76% pour le film déja pré-étiré).
Vérifiez le pré-étirage comme suit :

tracez deux marques a 10 cm de distance dans le sens d'étirement. Localisez ces marques lorsque le film a été appliqué sur la balle et mesurez la distance
entre elles. Une nouvelle distance de 17 cm correspondra a un étirage de 70%. Effectuez la mesure sur une partie plate de la balle, pas sur un angle.

Les signes de sur-étirage sont une augmentation significative du nombre de balles emballées par rouleau de film, des fréquences plus élevées de déchi-
rures du film au démarrage ou pendant I'enrubannage, plus de perforations sur les coins de la balle et un rétrécissement excessif de la largeur de la balle.
Lorsqu'elle est mesurée sur I'extrémité plate des balles, la largeur du film ne doit pas étre inférieure a 400 mm avec un film de 500 mm et pas inférieure a
600 mm avec un film de 730/750 mm.

SIVOUS CONSTATEZ UN SUR-ETIRAGE OU UN ETIRAGE TROP FAIBLE SUR LA BALLE, ARRETEZ LENRUBANNAGE IMMEDIATEMENT JUSQU'A CE QUE LE PRO-
BLEME SOIT RESOLU.

Lenrubannage de balles carrées requiert plus d’attention pour obtenir la meilleure qualité possible d'ensilage. Réglez I'enrubanneuse pour obtenir des
balles bien formées et de haute densité. Si nécessaire, réduisez la longueur des balles. Le pré-étirage ne doit pas dépasser 70% pour les films standards et
Horsewrap. Il ne faut en aucune circonstance emballer une balle carrée avec moins de 6 couches. Nous recommandons d'utiliser 8 a 10 couches, selon la
récolte, la taille des balles, la manipulation, etc. Manipulez les balles enrubannées avec un équipement spécial, afin de ne pas abimer le film. Empilez les
balles immédiatement apreés I'enrubannage avec les cotés concaves vers le bas.

4. Manipulez les balles enrubannées le moins possible et avec le plus grand soin, en utilisant uniquement des équipements spéciaux, afin de ne pas abimer
le film. En cas de problémes ; d'animaux sauvages ou d'oiseaux endommageant les balles, empilez les balles des que possible aprés les avoir enrubannées
dans le champ. De maniére idéale, 'enrubannage doit étre effectué au point de stockage pour minimiser la manipulation des balles. Tout dégat doit étre
réparé immédiatement a I'aide d’un adhésif traité contre les UV (style répare-bache).

Le film est traité contre la dégradation liée aux UV pour une durée maximale de 12 mois. Les balles doivent étre utilisées dans les 12 mois suivant
I'enrubannage.

5. Lazone de stockage doit se situer a au moins 10 m d'un cours d'eau et a 50 m d’un forage, et idéalement, doit étre éloignée des haies et des arbres ; elle
doit étre bien préparée. La végétation doit étre enlevée et une couche de matériau fin et drainant (par ex. du sable) sans objets coupants doit étre appli-
quée. La zone de stockage doit étre cloturée pour empécher I'accés du bétail et les balles doivent étre protégées par des filets anti-oiseaux ou un filet de
protection en polypropyléne a maille serrée destiné a la couverture d’ensilage. N'empilez pas plus de 3 balles en hauteur. Les balles rondes doivent étre
stockées debout (sur le coté plat). Les balles de faible densité ou contenant peu de matiére seche doivent étre stockées sur une seule hauteur. Les empile-
ments de balles doivent étre vérifiés réguliérement. Prenez des mesures pour protéger les balles contre les animaux nuisibles en utilisant des rodenticides
et en suivant les recommandations des fabricants. Les réglementations relatives aux risques de pollution doivent étre strictement observées.

6.  Certains produits chimiques, comme les engrais, les herbicides, les huiles minérales et les solvants accélérent la dégradation du film. Le film ne doit pas
entrer en contact avec ces produits. La ficelle de sisal imprégnée ne doit pas étre utilisée avec du film en polyéthylene. Stockez le film dans un lieu sombre
et frais. S'il est stocké correctement, le film restant de la saison précédente peut étre utilisé a la saison suivante. |l est fortement recommandé de stocker le
film a l'intérieur. Si vous rencontrez le moindre probléme avec le produit, veuillez contacter votre distributeur immédiatement.

Dans le cas d’une réclamation, veuillez renvoyer immédiatement a votre fournisseur tout reste du rouleau, avec le carton. Un remplacement ne
pourra étre envisagé que si nous constatons un défaut et a condition que le film n’ait pas été abimé par une manipulation négligente. En raison des
nombreux facteurs hors de notre contréle pouvant conduire a de mauvais résultats, nous ne pouvons pas prendre en compte les réclamations pour
cause de mauvais ensilage.

—

VOORSCHRIFTEN

1. Balen moeten compact en goedgevormd zijn en voor 30-65% uit droge stof bestaan, met een optimaal percentage van 45-50% (kuilgras 50-65%). De tijd
van het snijden, het percentage droge stof van het gewas, de zwadvorm en de snelheid van de balenpers hebben allemaal gevolgen voor de compactheid
en vorm van de balen. Bij gebruik van een balenuitwerper heeft de vorm van het zwad invloed op de prestaties van de balenuitwerper. Bij balen waarvan
het percentage droge stof buiten het aanbevolen bereik ligt, is door een slechte conservering, een hoge pH e.d. de voedingswaarde mogelijk gering, wat
tot kuilverliezen kan leiden. Toevoegingen kunnen in sommige gevallen bijdragen aan een succesvolle conservering. Er moet voorzichtigheid worden
betracht bij rijpe, grove gewassen met een laag suikergehalte. Extra folielagen kunnen dan bijdragen aan een bevredigend resultaat.

BALEN MOETEN BINNEN TWEE UUR NA PERSEN WORDEN OMWIKKELD. WIKKELEN IS NIET TOEGESTAAN ALS HET REGENT.



Gebruik en onderhoud de wikkelaar als aanbevolen door de fabrikant en besteed extra aandacht aan de voorrekunit. Slijtage of onvoldoende smering
kan tot ernstige overrekking of ongelijkmatige rek leiden, vast te stellen aan de hand van plooien op de balen. Vaak breekt de folie bij opstarten of tijdens
het wikkelen. De folie moet als volgt worden gerekt: standaardfolie en Horsewrap < 80%, reeds voorgerekte folie voor ronde balen < 76%. Rollen moeten
schoon worden gehouden en er mag geen rommel op zitten. Zorg ervoor dat de veer van de voorrekunit correct tegen de folierol is aangespannen. Dat
is belangrijk om een lage rek van de folie op de baal te voorkomen. Deze kan worden veroorzaakt door folie die door de voorrekunit slipt. Bij voorrekunits
die dusdanig geconstrueerd zijn dat er een remroller tegen de folierol drukt, moet u ervoor zorgen dat de roller parallel ligt aan de folierol. Dat zorgt voor
een gelijkmatige druk over de gehele breedte van de folierol. Dit is zeer belangrijk om de folie van het begin tot het eind van de rol gelijkmatig te kunnen
rekken, alsmede om spiraalvormig scheuren van de folierol te voorkomen.

ALS ER BIJ HET WIKKELEN VAN DE BAAL SPRAKE IS VAN TE VEEL OF JUIST TE WEINIG REK, MOET U ONMIDDELLIJK STOPPEN TOTDAT HET PROBLEEM IS
OPGELOST.

Hanteer een folierol voorzichtig om beschadiging te voorkomen, met name van de randen van de rol. Dat leidt namelijk bij het wikkelen tot breken van
de folie. Rollen met voorgerekte folie moeten extra voorzichtig worden behandeld. Stel de hoogte van de houder van de folierol zo af dat het midden
van de rol en de baal op één lijn liggen. Plaats de folie zo dat de kleverige buitenkant van de rol naar binnen gericht op de baal wordt aangebracht. Zorg
ervoor dat dit steeds in orde is.

Breng minimaal 6 lagen folie aan op alle gedeelten van de baal, met een overlap van 50%. Zet na voltooiing het eind van de folie vast. Zorg ervoor dat het
systeem op de wikkelaar om de folie af te snijden juist is ingesteld om te voorkomen dat het folie-uiteinde op de balen belandt. Uit testen is gebleken dat 6
lagen folie in een betere voedingswaarde en financiéle voordelen kunnen resulteren in vergelijking met de 4 lagen die op dit moment in een aantal landen
worden gebruikt. Sprietige en zeer droge gewassen vereisen vaak 2-4 extra lagen folie om te vermijden dat de folie wordt lekgeprikt.

Tel om de wikkelmachine te ijken en te garanderen dat het juiste aantal folielagen wordt aangebracht het aantal omwentelingen van de draaischijf of
zwaaiarm dat nodig is om de baal precies te bedekken. Tel daar één bij op en herhaal de procedure (voor zes lagen tweemaal herhalen). Denk erom dat
balen met een gebrekkige vorm of balen die groter zijn dan anders meer omwentelingen nodig hebben om voldoende folie aan te brengen. Zorg ervoor
dat de tafel van de wikkelaar goed op de gebruikte baalgrootte is afgesteld om slippen op de tafel en een ongelijkmatige overlap te voorkomen.

De folie op de baal moet 65-80% zijn voorgerekt (reeds voorgerekte folie maximaal 76%).
Controleer de voorrek als volgt:

Zet 10 cm van elkaar twee markeringen op de folierol. Zoek deze markeringen als de folie om de baal is aangebracht en meet hun onderlinge afstand. Een
nieuwe afstand van 17 cm komt overeen met een rek van 70%. Meet de afstand op een vlak gedeelte van de baal, niet op een hoek.

Tekenen van te veel rekken zijn een duidelijke toename van het aantal balen dat per rol wordt gewikkeld, het vaker breken van de folie tijdens opstarten
of wikkelen, meer gaatjes op de hoeken van de baal en een veel minder brede folie. Bij meten op de vlakke kant van de balen mag de breedte van de folie
bij een folie van 500 mm niet kleiner zijn dan 400 mm en bij een folie van 730/750 mm niet kleiner dan 600 mm.

ALS ER BIJ HET WIKKELEN VAN DE BAAL SPRAKE IS VAN TE VEEL OF JUIST TE WEINIG REK, MOET U ONMIDDELLIJK STOPPEN TOTDAT HET PROBLEEM IS
OPGELOST.

Voor het wikkelen van vierkante balen is extra aandacht nodig om optimaal kuilvoer te krijgen. Stel de balenpers zo in dat deze balen met een goede vorm
en hoge compactheid produceert. Verklein zo nodig de lengte van de balen. De voorrek mag voor standaardfolie en Horsewrap niet groter zijn dan 70%
en voor reeds voorgerekte folie niet groter dan 55%. Een grote vierkante baal mag onder geen beding in minder dan 6 lagen worden gewikkeld. Aanbe-
volen wordt 8-10 lagen, al naar gelang het gewas, de grootte van de baal, de wijze van hanteren enz. Hanteer omwikkelde balen met daarvoor bestemde
apparatuur om de folie niet te beschadigen. Stapel balen direct na het wikkelen met de holronde kant naar beneden.

Verplaats omwikkelde balen zo weinig en zo voorzichtig mogelijk en gebruik uitsluitend daarvoor bestemde apparatuur om de folie niet te beschadigen.
Bij problemen met wild of met vogels die de balen beschadigen, moet u deze zo snel mogelijk na het wikkelen op het land opstapelen. Idealiter vindt
wikkelen plaats op de plaats waar de balen worden bewaard. Omwikkelde balen hoeven dan minder vaak gehanteerd te worden. Alle schade moet on-
middellijk gerepareerd worden met gebruikmaking van UV-gestabiliseerd, klevend reparatiemateriaal.

De folie is maximaal 12 maanden gestabiliseerd tegen UV-degradatie. Balen moeten binnen 12 maanden na wikkelen worden gebruikt.

De opslagruimte mag niet minder dan 10 m van een waterloop of 50 m van een boorput en idealiter niet in de buurt van hagen en bomen liggen en
goed zijn geprepareerd. Eventuele begroeiing moet worden verwijderd en er moet een toplaag bestaande uit fijn, vrij drainerend materiaal (bijv. zand)
dat ontdaan is van scherpe voorwerpen, worden opgebracht. De opslagruimte moet worden omheind, zodat vee er niet bij kan. De balen moeten worden
beschermd met vogelnetten of dichtgeweven kuilnetten van polypropyleen. Stapel niet meer dan 3 balen op elkaar. Ronde balen moeten op hun korte
zijde worden bewaard. Balen die niet goed compact zijn of een laag percentage droge stof hebben, moeten enkellaags worden bewaard. Controleer
gestapelde balen regelmatig. Neem maatregelen om balen te beschermen tegen ongedierte. Gebruik daarvoor de door de fabrikanten aanbevolen ver-
delgingsmiddelen. Regelgeving t.a.v. vervuiling moet zorgvuldig worden nageleefd.

Een aantal chemicalién als kunstmesten, onkruidverdelgers, minerale olién en oplosmiddelen versnelt het afbreken van folie. De folie mag niet met der-
gelijke materialen in aanraking komen. Met polyethyleenfolie mogen er geen geimpregneerde sisalstrengen gebruikt worden. Bewaar de folie op een
donkere, koele locatie. Bij een juiste bewaring kan folie die over is van voorgaand seizoen ook het jaar erop worden gebruikt. Wij adviseren u nadrukkelijk
de folie binnenshuis te bewaren. Neem bij eventuele problemen met het product onmiddellijk contact op met uw verkoper.

Stuur in het onwaarschijnlijke geval dat u klachten heeft het restant van de folierol en de kartonnen verpakking terug naar uw leverancier. Er kan
uitsluitend sprake zijn van vervanging als wij een folie als gebrekkig beoordelen en als deze niet is beschadigd door een onzorgvuldige hantering.
Omdat een groot aantal factoren buiten onze macht ligt en deze mede debet kunnen zijn aan een slecht resultaat, kunnen wij geen claims accepteren
voor slecht kuilvoer.



—

INSTRUCCIONES

1. Losfardos deben ser densos y homogéneos, con 30-65% contenido de materia seca, siendo lo éptimo entre 45-50%. El momento del corte del pasto, con-
tenido de materia seca, forma de las hileras a enfardar, velocidad de la maquina enfardadora, si hay repicado o no, son factores que afectan a la densidad y
forma de los fardos. Si se utiliza expulsor de fardos, la forma en que esté formada la hilera afectaré al funcionamiento del expulsor de fardos. Las balas que
superan los limites de materia seca recomendados pueden tener bajo valor alimenticio debido a una mala fermentacién, un pH elevado, etc., lo cual puede
estropear el ensilaje. Los aditivos pueden ayudar en algunos casos a la fermentacion correcta. Hay que tener precaucion cuando se desea ensilar cultivos
de grano grueso con bajo contenido de azicar. Aumentar unas capas de film plastico adicionales puede contribuir a un mejor resultado.

LOS FARDOS DEBEN SER ENVUELTOS EN MAX. DOS HORAS POSTERIORES A SU CONFECCION O ENFARDADO. NO PROCEDER A ENVOLVER SI, UNA VEZ
PRODUCIDO EL FARDO, ESTA LLOVIENDO.

2. Esimportante que siga las instrucciones y recomendaciones del fabricante de la envolvedora, prestando especial atencion a la unidad de preestiramiento.
En caso de desgaste, falta de lubricacion o mala manutencion de la envolvedora, puede producirse un estiramiento excesivo o desigual en el film plastico,
el cual puede identificarse por las zonas con arrugas en los fardos y/o, a menudo, el film plastico se rompe al inicio o durante el proceso de envoltura. La
pelicula debe estirarse del siguiente modo: film plastico estandar y elasticidad de envolver< 80%, film plastico ya preestirado para fardos redondos <76%.
Las bobinas de film plastico deben mantenerse siempre limpias y libres de adherencias. Asegurese de que la tensién de los muelles (tensores) de la unidad
de preestiramiento contra la bobina de film plastico sea la correcta. Esto es importante para evitar un estiramiento insuficiente del film plastico sobre el
fardo, provocado por el deslizamiento del film a través de la unidad de preestiramiento. En el caso de unidades de preestiramiento, cuyo disefio incluye un
rodillo de freno que empuja sobre la bobina del film plastico, asegurese de que el rodillo se encuentre paralelo a la bobina de film plastico, produciendo
una presién uniforme a lo ancho de la bobina del film plastico. Esto es muy importante para mantener un estiramiento uniforme del film plastico desde
un principio hasta el fin del ciclo de envoltura, evitando también la rotura en espiral.

EN CASO DE ESTIRAMIENTO EXCESIVO O INSUFICIENTE SOBRE EL FARDO, DETENGA LA ENVOLTURA DE INMEDIATO Y RESUELVA EL PROBLEMA.

Manipule la bobina del film plastico con cuidado evitando daiios, especialmente en los bordes, pues estos pueden provocar la rotura del film durante el
proceso de envoltura. Los rollos del film plastico preestirados, requieren cuidado especial durante su manipulacidn. Ajuste la altura del soporte de la bo-
bina del film plastico para que el centro de la bobina y el fardo queden alineados. Coloque el film plastico de manera que la superficie exterior adherente
de la bobina se aplique hacia el interior contra el fardo. Asegurese que esto sea correcto siempre, con controles periédicos.

3. Apligue un minimo de 6 capas de film plastico en todas las partes del fardo, con un traslape del 50%. Una vez terminado el fardo, fije el extremo del film
plastico. Asegurese de que el sistema de corte del film plastico en la envolvedora este ajustado correctamente para evitar que queden tiras de plastico
en los fardos. Las pruebas demuestran que 6 capas de pelicula pueden proporcionar un mejor valor nutritivo y un beneficio econémico en comparacion
con las 4 capas utilizadas actualmente en algunos paises. Los cultivos muy secos y tallos duros a menudo requieren de 2 a 4 capas extras de film plastico
para evitar el riesgo de perforacion del film.

Para calibrar la envolvedora y asegurarse de que se esta aplicando el nimero correcto de capas de film plastico, cuente el nimero de vueltas de la plata-
forma giratoria o el brazo de barrido necesarias para cubrir el fardo. Agregue una mas y repita. Para seis capas, repita dos veces. Recuerde que los fardos
mal formados o de tamafio mayor que el habitual, requieren de mas vueltas para aplicar suficiente film plastico. Asegurese de que la plataforma de la
envolvedora esté correctamente ajustada al tamafio de los fardos utilizados, esto con el fin de evitar el deslizamiento de los fardos sobre la plataforma y
un traslape desigual.

El film plastico sobre el fardo debe haber sido preestirado al 65-80% (méximo del 76% en caso del film ya preestirado).
Compruebe el preestiramiento del siguiente modo:

Realice dos marcas con una separacion de 10 cm entre si sobre el film plastico en la bobina. Ubique esas marcas, una vez aplicado el film plastico sobre el
fardo, y mida la distancia entre ellas. Una distancia de 17 cm, indicara un estiramiento del 70%. Siempre haga la medicién sobre una parte plana del fardo,
no en esquinas.

Indicios de estiramiento excesivo son, por ejemplo: mayor nimero de fardos obtenidos por bobina de film; mayor frecuencia de rotura del film durante el
proceso de envoltura; perforaciones en las esquinas de los fardos y disminucién excesiva del ancho del film plastico. Al medir en el extremo plano de los
fardos, el ancho del film plastico no debe ser inferior a 400 mm en el caso del film de 500 de ancho y 600 mm en el caso del film de 730/750 mm de ancho.

EN CASO DE ESTIRAMIENTO EXCESIVO O INSIFICIENTE SOBRE EL FARDO, DETENGA LA ENVOLTURA INMEDIATAMENTE Y RESUELVA EL PROBLEMA.

La envoltura de fardos cuadrados requiere precaucion adicional para obtener mejor calidad de ensilaje. Ajuste la enfardadora para obtener fardos bien for-
mados y de alta densidad. Si es necesario reduzca la longitud del fardo. El preestiramiento no debe superar el 70% en film plastico estandar y elasticidad.
Un fardo cuadrado grande no debe envolverse, en ninguin caso, con menos de 6 capas. Se recomiendan 8 a 10 capas, dependiendo del cultivo, tamafio del
fardo, manipulacion, etc. Manipule los fardos envueltos con equipos apropiados para no dafar el film plastico que lo envuelve. Apile los fardos inmedia-
tamente después de ser envueltos, con el lado concavo hacia abajo.

4. Manipule los fardos envueltos lo menos posible y con el mayor cuidado posible, utilizando solo equipos especiales para no deteriorar el film plastico que
lo envuelve. Si tiene problemas con animales silvestres o aves que estropean los fardos, apilelas lo antes posible una vez producidas en el campo. Ideal-
mente, la envoltura deberia efectuarse en el lugar de almacenamiento con el fin de reducir la manipulacién de los fardos ya envueltos. Los dafios deben
repararse inmediatamente por medio de un material de parche adhesivo estabilizado contra los rayos UV.

El film pldstico se mantiene estabilizada contra la degradacion por rayos UV hasta 12 meses. Es recomendable usar los fardos en un plazo de 12 meses
desde su produccion.

5. Ellugar de almacenamiento no debe estar situado a menos de 10 m de una corriente de agua ni a menos de 50 m de un pozo, debe encontrarse prefe-
rentemente alejado de renovales y drboles y debe estar bien preparado. Debe eliminarse la vegetacion y debe aplicarse una capa superior de material de
drenaje suelto y fino (p. ej. arena) desprovisto de objetos cortantes. El lugar de almacenamiento se debe cercar para impedir el acceso del ganado y los
fardos deben protegerse por medio de redes protectoras contra las aves o redes de ensilaje de polipropileno de malla estrecha. No apilar mas de 3 fardos
uno encima de otro. Los fardos redondos deben almacenarse sobre su extremo mas corto. Los fardos de baja densidad o con poca materia seca deben



almacenarse en un solo nivel. Los fardos almacenados deben ser revisados con periodicidad. Si es necesario, deben tomarse medidas para proteger los
fardos contra plagas mediante el uso de raticidas recomendados por los fabricantes. Debe respetarse estrictamente la normativa sobre contaminacion.

6.  Algunos productos quimicos, como los fertilizantes, herbicidas, aceites minerales y disolventes, aceleran la degradacién del film pléstico. No se debe
permitir que el film plastico entre en contacto con estos materiales. No debe utilizarse cordel de sisal impregnado con el film plastico de polietileno.
Almacene el film plastico en un lugar oscuro y fresco. Alimacenado correctamente, el film plastico sobrante de la temporada anterior se puede utilizar
durante la temporada siguiente. Se recomienda sobre todo almacenar el film plastico a cubierto. En caso de cualquier problema con el producto, péngase
en contacto con su distribuidor inmediatamente.

En el improbable caso de reclamacion, devuelva sin mayor demora la bobina de pelicula restante, junto con su caja, a su proveedor. Solo procede-
remos a la sustitucion si encontramos un defecto en el film pldstico y siempre que el film pldstico no haya resultado dafada por una manipulacion
descuidada. Debido a los numerosos factores que escapan a nuestro control y que pueden contribuir a unos resultados deficientes, no podemos
atender las reclamaciones por ensilaje incorrecto.

il

ISTRUZIONI

1. Leballe devono essere dense e di forma ben definita, con il 30-65% di sostanza secca (il 45-50% ¢ il tenore ottimale), insilato al 50-65%. | tempi di taglio, la
sostanza secca del prodotto, la forma dell'andana e la velocita della pressa sono tutti fattori che influiscono sulla densita e la forma delle balle. Se si utilizza
un allontanatore di balle, le prestazioni dipenderanno anche dalla forma dell'andana. Le balle che non rientrano nei limiti suggeriti per la materia secca
possono avere un basso valore nutrizionale dovuto all'insufficiente fermentazione, al pH elevato ecc., tutte cause che possono rovinare l'insilato. In alcune
circostanze gli additivi possono favorire la giusta fermentazione. Procedere con cautela con i foraggi grezzi maturi e a basso tenore di zucchero: in questi
casi I'applicazione di piu strati di film puo aiutare a ottenere un risultato soddisfacente.

LE BALLE VANNO AVVOLTE ENTRO DUE ORE DALLIMBALLAGGIO. NON AVVOLGERE IN CASO DI PIOGGIA.

2. Lavvolgitore deve essere utilizzato e sottoposto a manutenzione secondo le raccomandazioni del costruttore, facendo particolare attenzione all’'unita di
prestiro. Una lubrificazione insufficiente o I'usura possono causare un tensionamento eccessivo o irregolare che sulle balle produce delle zone di rugosita e
causa la rottura frequente del film all'inizio o mentre viene avvolto. Il film deve essere stirato come segue: film standard e Horsewrap < 80%; film prestirato
per balle rotonde < 76%. | rulli devono essere tenuti puliti e privi di accumuli. Verificare la giusta tensione elastica dell’'unita di prestiro rispetto al rotolo di
film. Questo valore & importante per evitare un tensionamento insufficiente del film sulla balla, causato dallo scivolamento del film nell'unita di prestiro.
Per le unita di prestiro la cui struttura prevede un rullo frenante in appoggio sul rotolo di film, verificare che il rullo sia parallelo al rotolo di film garantendo
cosi una pressione uniforme lungo l'intera larghezza del rotolo. Questo accorgimento & molto importante per mantenere uniforme la tensione del film
dall'inizio alla fine del rotolo, evitando inoltre strappi del film.

IN CASO DI TENSIONE ECCESSIVA O INSUFFICIENTE SULLA BALLA, INTERROMPERE IMMEDIATAMENTE LIMBALLAGGIO E RIPRENDERLO SOLO DOPO AVERE
RISOLTO IL PROBLEMA.

Il rotolo del film va maneggiato con cautela soprattutto lungo le estremita, per evitare danni che causano la rottura del film in fase d'imballaggio. | rotoli di
film prestirato richiedono una cura maggiore nella movimentazione. Regolare I'altezza del portarotolo di film in modo da allineare il centro del rotolo e la
balla. Collocare il film in modo che la sua superficie adesiva esterna sia a contatto con la balla. Questa condizione ¢ indispensabile

e va verificata ogni volta.

3. Applicare almeno sei strati di film su tutte le parti della balla, con una sovrapposizione del 50%. Terminato I'imballaggio, fissare I'estremita del film. Veri-
ficare che il sistema di taglio del film sull’avvolgitore sia impostato correttamente, onde evitare code di film sulle balle. | test dimostrano che sei strati di
film possono migliorare sia il valore nutritivo sia benefici economici rispetto alla soluzione a quattro strati utilizzata comunemente in alcuni paesi. Prodotti
molto asciutti e duri spesso richiedono 2-4 strati supplementari di film per evitare il rischio di perforazione dello stesso.

Per calibrare I'avvolgitore e garantire I'applicazione del numero corretto di strati di film, contare il numero di giri della piattaforma rotante o del braccio
rotante necessari per coprire la balla una volta, aggiungere un giro in piu e ripetere una seconda volta (per sei strati, ripetere I'operazione due volte). Ricor-
dare che le balle deformate oppure di diametro piu grande richiedono un maggior numero di giri per applicare una quantita sufficiente di film. Per evitare
che la balla scivoli sui rulli causando una sovrapposizione del film non uniforme, accertarsi che la piattaforma dell’avvolgitore sia impostata correttamente
per la grandezza della balla.

Il film sulla balla deve essere stato prestirato del 65-80% (nel caso dei film prestirati, del 76% al massimo).
Controllare il prestiro come segue:

Disporre sul rotolo del film due riferimenti a distanza di 10 cm. Applicare il film sulla balla, individuarne i riferimenti e misurarne la distanza intermedia. Una
distanza di 17 cm equivale a un tensionamento del 70%. La misurazione va eseguita su una parte piatta della balla, non su un angolo.

Un tensionamento eccessivo € indicato da un notevole aumento del numero di balle avvolte per ogni rotolo, dalla rottura piu frequente del film durante
I'avvio o I'avvolgimento, da una maggiore quantita di forature agli angoli della balla e da un restringimento eccessivo della larghezza del film. Misurata sul
lato piatto delle balle, la larghezza del film non deve essere inferiore a 400 mm con un film di 500 mm e non inferiore a 600 mm con un film di 730/750 mm.

IN CASO DI TENSIONE ECCESSIVA O INSUFFICIENTE SULLA BALLA, INTERROMPERE IMMEDIATAMENTE LIMBALLAGGIO E RIPRENDERLO SOLO DOPO AVERE
RISOLTO IL PROBLEMA.

L'avvolgimento di balle quadre richiede maggiore cura per ottenere insilato di massima qualita. Regolare la pressa in modo da ottenere balle di forma sod-
disfacente ed elevata densita. Se necessario, ridurre la lunghezza delle balle. Il prestiro non deve superare il 70% per film standard e Horsewrap. Le balle
quadre di grandi dimensioni non devono essere mai avvolte con meno di sei strati di film. Si consigliano 8-10 strati, in base al prodotto, alla grandezza della
balla, alla movimentazione ecc. Per non danneggiare il film, le balle avvolte vanno movimentate utilizzando apparecchiature apposite. Immediatamente
dopo essere state avvolte, le balle devono essere impilate con un lato concavo in basso.

4.  Le balle avvolte vanno movimentate quanto meno possibile e con la massima cura, utilizzando esclusivamente attrezzature specifiche, per non danneg-
giare il film. Qualora vi siano uccelli o animali selvatici che danneggiano le balle, queste ultime vanno impilate non appena possibile dopo I'avvolgimento



sul campo. Lideale sarebbe avvolgere le balle nell'area di stoccaggio, in modo da ridurre al minimo ogni spostamento delle balle gia avvolte nel film.
Eventuali danni devono essere riparati immediatamente, utilizzando un materiale adesivo apposito, resistente agli UV.

Il film é protetto contro i raggi UV fino a un massimo di 12 mesi. Le balle devono essere utilizzate entro 12 mesi dall'imballaggio.

5. Larea di stoccaggio deve essere a una distanza massima di 10 m da un corso d’acqua o di 50 m da un pozzo, preferibilmente lontana da siepi e alberi,
e adeguatamente preparata, rimuovendo la vegetazione e cospargendola con uno strato di materiale drenante (ad esempio sabbia), privo di elementi
taglienti. L'area di stoccaggio deve essere recintata per impedire I'accesso al bestiame e le balle devono essere protette con una rete per insilato a maglia
fitta o una rete protettiva contro gli uccelli. Sovrapporre massimo tre balle. Le balle tonde devono essere poggiate sui lati piatti. Le balle a bassa densitao a
basso tenore di sostanza secca vanno conservate senza sovrapporle. Controllare con regolarita le pile di balle. Adottare le misure atte a proteggere le balle
dagli animali nocivi, utilizzando ratticidi secondo le indicazioni dei produttori. Attenersi rigorosamente alle normative sull'inquinamento.

6.  Alcune sostanze chimiche, ad esempio fertilizzanti, erbicidi, oli minerali e solventi, accelerano il deterioramento dei film. | film, pertanto, non devono en-
trare a contatto con esse. Si sconsiglia I'utilizzo di spago sisal. Il film va conservato in un luogo fresco e al buio. Se conservato correttamente, il film avanzato
dalla stagione precedente puo essere utilizzato nella stagione successiva. Si suggerisce vivamente di conservare il film al chiuso. Qualora sorgano problemi
con il prodotto, contattare immediatamente il rivenditore.

Nell'improbabile possibilita di un reclamo, restituire immediatamente al fornitore il rotolo di film rimasto, nell'imballaggio originario. Un’eventuale
sostituzione sara presa in considerazione unicamente laddove si riscontri un difetto del film, a condizione che questo non abbia subito danni dovuti
a incuria. In ragione degli innumerevoli fattori che esulano dal nostro controllo e che possono contribuire a risultati mediocri, non si ammettono
richieste di risarcimento per insilamenti rovinati.
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INSTRUKCJE

1. Baloty powinny by¢ zbite i prawidtowo uksztattowane, powinny zawiera¢ 30-65% suchej masy, przy czym optymalna wartos¢ wynosi 45-50% (dla siano-
kiszonki 50-65%). Na ubicie balotu i jego ksztatt maja wptyw takie czynniki jak pora zbioru, ubicie i wilgotnosc¢ zbioru, ksztatt pokosu i predkos¢ prasy do
balotowania. W przypadku stosowania wyrzutnika balotéw wptyw na jego prace ma ksztatt pokosu. W przypadku stosowania wyrzutnika balotéw wptyw
na jego prace ma ksztatt pokosu. Baloty wykraczajace poza zalecane wartosci graniczne ubicia i wilgotno$ci moga charakteryzowac sie niska wartoscia
odzywcza paszy z powodu niedostatecznej fermentacji, wysokiej wartosci odczynu pH itd., co moze prowadzi¢ do zepsucia kiszonki. W niektorych
przypadkach zakiszacze moga by¢ pomocne w pomysinej fermentacji. Nalezy pamieta¢, ze w przypadku dojrzatych, przesuszonych plonéw, o niskiej
zawartosci cukru, mozna osiagnac satysfakcjonujacy wynik, stosujac dodatkowe warstwy folii.

BALOTY POWINNY ZOSTAC OWINIETE FOLIA W CIAGU DWOCH GODZIN OD PRASOWANIA. NIE NALEZY DOKONYWAC OWIJANIA W CZASIE DESZCZU.

2. Owijarke nalezy obstugiwac i konserwowac zgodnie z zaleceniami producenta, zwracajac uwage na zesp6t napinajacy. W przypadku jego zuzycia lub
niedostatecznego smarowania moze doj$¢ do nadmiernego rozciggania folii (co mozna stwierdzi¢ na podstawie pofatdowan na balotach), a takze moze
dochodzi¢ do zrywania folii przy rozruchu lub podczas owijania. Folia powinna by¢ rozciggnieta w sposéb nastepujacy: Folia standardowa i folia Hor-
sewrap < 80%, folia rozciagnieta wstepnie do balotéw okragltych < 76 %. Rolki folii musza by¢ utrzymywane w czystosci, nie mozna dopuszcza¢, by
przyklejaty sie do nich zanieczyszczenia. Nalezy upewnic sig, ze w zespole napinajacym folii zostat ustawiony wiasciwy naciag sprezyny. Jest to wazne dla
unikniecia zbyt niskiego naciagu folii na balocie spowodowanego slizganiem sie folii w zespole napinajacym. W przypadku zespotu napinajacego o kon-
strukcji zawierajacej rolke hamujaca dociskana do rolki folii, nalezy upewnic sig, ze rolka hamujaca jest réwnolegta do rolki folii, zapewniajac rbwnomierny
docisk na catej szerokosci rolki folii. Niezwykle wazne jest utrzymywanie jednolitego rozciaggania folii od poczatku do korica rolki, oraz niedopuszczanie do
nieprostopadtego (spiralnego) zrywania folii.

JESLI NA BALOCIE STWIERDZIMY NADMIERNE LUB NIEDOSTATECZNE ROZCIAGNIECIE FOLII, NALEZY NATYCHMIAST WSTRZYMAC OWIJANIE DO CHWILI
ROZWIAZANIA PROBLEMU.

Nalezy ostroznie postepowac z rolkami folii, aby uniknac ich uszkodzenia, w szczegdlnosci krawedzi zwojéw, gdyz moze to stac sie przyczyna zerwania sie
folii podczas owijania. Zwoje z folig rozciagnieta wstepnie wymagaja szczegolnej uwagi podczas manipulowania nimi. Nalezy tak wyregulowa¢ wysokos¢
uchwytu na rolke folii, aby srodek rolki folii i Srodek balotu znajdowaly sie na tej samej wysokosci. Folie trzeba umiesci¢ w taki sposéb, aby klejaca,
zewnetrzna powierzchnia folii byta skierowana do wewnatrz balotu. Nalezy wciaz sprawdza¢ prawidtowos¢ tego ustawienia.

3. Nacala powierzchnie balotu nalezy natozy¢ co najmniej 6 warstw folii, stosujac zaktadke 50%. Po zakoriczeniu owijania unieruchomic koncowke folii. Aby
unikna¢ odstawania koncéwek folii od balotu, nalezy upewnic sie, ze system ciecia folii w owijarce jest ustawiony prawidtowo. Proby dowiodty, ze 6 war-
stw folii zapewnia wyzsza warto$¢ odzywcza paszy i wyzsze zyski ekonomiczne w poréwnaniu ze stosowanym obecnie w niektoérych krajach owijaniem 4
warstwami. Zawierajace duzo todyg i bardzo suche zbiory wymagaja czesto od 2 do 4 dodatkowych warstw folii w celu unikniecia przedziurawienia folii.

Aby skalibrowa¢ owijarke i upewnic sie, ze naktadana jest wiasciwa liczba warstw folii, trzeba zlicza¢ liczbe obrotéw stotu lub ramienia zagarniajacego,
potrzebnych do prawidlowego pokrycia balotu, dodac 1, i powtdrzy¢. (W przypadku szesciu warstw powtdrzy¢ dwukrotnie). Nalezy pamieta¢, ze ba-
loty niedostatecznie uksztattowane lub szersze niz zazwyczaj wymagac beda wiekszej liczby obrotéw w celu natozenia wystarczajacej ilosci folii. Nalezy
upewnic sie, ze stét owijarki zostat wtasciwie ustawiony i dostosowany do konkretnego rozmiaru balotu, nalezy unika¢ slizgania sie balotu na stole i
nieréwnych zakfadek.

Folia na balocie powinna by¢ rozciagnieta do 65-80%, (maksymalna wartos$¢ dla folii rozciggnietej wstepnie wynosi 76%).
Rozciaggniecie nalezy sprawdzac w nastepujacy sposob:

Umiesci¢ dwa znaki na rolce folii w odlegtosci 10 cm od siebie. Zlokalizowac¢ te znaki po natozeniu folii na balocie i zmierzy¢ odlegtos¢ pomiedzy nimi.
Zmierzona na balocie odlegto$¢ réwna 17 cm odpowiada rozciggnieciu 70%. Nalezy dokonywaé pomiaru na ptaskiej czesci balotu, nie na narozniku.

Oznaka nadmiernego rozciagniecia jest istotny wzrost liczby balotéw owijanych przy uzyciu jednej rolki folii, czestsze zrywanie folii podczas rozruchu lub
podczas owijania, wiecej uszkodzen na krawedziach balotéw i nadmierne zmniejszenie sie szerokosci folii. Szerokos¢ folii mierzona na ptaskich powierzch-
niach balotéw nie powinna by¢ mniejsza niz 400 mm dla folii 500 mm oraz nie mniejsza niz 600 mm dla folii 730/750 mm.



JESLI NA BALOCIE STWIERDZIMY NADMIERNE LUB NIEDOSTATECZNE ROZCIAGNIECIE FOLII, NALEZY NATYCHMIAST WSTRZYMAC OWIJANIE DO CHWILI
ROZWIAZANIA PROBLEMU.

Owijanie balotéw o przekroju kwadratowym wymaga dodatkowej uwagi dla osiggniecia najwyzszej jakosci kiszonki. Nalezy wyregulowac owijarke, aby
nadac balotom wiasciwy ksztatt i wysokie ubicie. W razie potrzeby zmniejszy¢ srednice balotu. Rozciggniecie nie powinno przekracza¢ 70% dla folii stan-
dardowej i folii Horsewrap. W zadnym wypadku nie powinno sie owija¢ balotéw o przekroju kwadratowym mniej niz szeScioma warstwami. Zaleca sie
stosowanie 8 do 10 warstw zaleznie od materiatu, rozmiaru balotu, sposobu ich transportu itd. Nalezy przemieszcza¢ owiniete baloty uzywajac wyspecja-
lizowanych urzadzen, aby nie uszkodzi¢ folii. Nalezy ukfadac baloty w sterty natychmiast po ich owinieciu, ktérgkolwiek z ptaskich stron zwrécong do dotu.

4.  Owiniete baloty przemieszcza¢ mozliwie najrzadziej i najostrozniej, uzywajac tylko wyspecjalizowanych urzadzen, aby zapobiec uszkodzeniu folii. W przy-
padku problemoéw zwigzanych z dzikimi zwierzetami lub ptakami niszczacymi baloty nalezy mozliwie jak najszybciej po owinieciu na polu utozy¢ baloty
w sterty. Idealnym rozwiagzaniem jest owijanie w miejscu magazynowania w celu zminimalizowania transportu owinigtych balotéw. Wszelkie uszkodzenia
nalezy naprawia¢ natychmiast, uzywajac specjalnej tasmy naprawczej, odpornej na promieniowanie UV.

Folia jest odporna na dziatanie promieni UV (ultrafioletowych), co zapobiega jej degradacji przez okres do 12 miesiecy. Baloty powinny byc wykor-
zystane przed uptywem 12 miesiecy od owiniecia.

5. Miejsce magazynowania powinno znajdowac sie nie blizej niz 10 m od ciekéw wodnych lub 50 m od studni, najlepiej z dala od zywoptotéw i drzew, i
powinno by¢ odpowiednio przygotowane. Nalezy usungac roslinnos¢ i potozy¢ warstwe drobnego, umozliwiajacego odptyw wody, materiatu (na przyktad
piasku) pozbawionego ostrych przedmiotéw. Miejsce magazynowania powinno by¢ ogrodzone w celu uniemozliwienia dostepu zwierzetom gospo-
darskim, zas baloty powinny by¢ chronione specjalng siatkg przed dostepem ptakéw lub ostoniete gesto tkang polipropylenowa siatka do kiszonek. Nie
nalezy uktadac stert o wysokosci wiekszej niz 3 baloty. Okragte baloty nalezy ustawia¢ na ich ptaskich powierzchniach. Baloty stabo zbite lub o niskiej
zawartosci suchej masy powinny by¢ przechowywane w pojedynczych warstwach. Sterty balotéw nalezy regularnie sprawdzaé. Nalezy przedsiebrac
$rodki zabezpieczajace baloty przed szkodnikami, stosujac rodentycydy zalecane przez producentéw. Nalezy $cisle przestrzegac przepiséw dotyczacych
ochrony srodowiska.

6.  Niektore srodki chemiczne takie jak nawozy sztuczne, herbicydy, oleje mineralne i rozpuszczalniki przyspieszaja degradacje folii. Nie wolno dopuszczac
do kontaktu folii z takimi materiatami. Nie wolno dopuszcza¢ do kontaktu folii polietylenowej z impregnowanym szpagatem sizalowym. Folie nalezy
przechowywac w ciemnych, chtodnych pomieszczeniach. Prawidtowo przechowywana folia z poprzedniego sezonu moze by¢ uzyta w sezonie kolejnym.
Usilnie zaleca sie przechowywanie folii w zamknietych pomieszczeniach.W przypadku pojawienia sie jakichkolwiek probleméw z produktem nalezy naty-
chmiast skontaktowac sie z jego dystrybutorem.

W przypadku ewentualnych zazaler (mato prawdopodobnych) nalezy bezzwtocznie zwréci¢ dostawcy caly pozostaly zwéj folii wraz z opakowaniem
kartonowym. Wymiana nie bedzie dokonana, jesli folia zostata uszkodzona w wyniku nieostroznego obchodzenia sie z niq. Z powodu licznych czyn-
nikéw pozostajqcych poza naszq kontrolg i mogqcych wptywac na niedostateczne rezultaty, nie mozemy uwzgledniac zqdan odszkodowania za ztq
jakos¢ kiszonki.

o

UHCTPYKLIUAN

1. TioKM JOMKHbI BbITb MAOTHBIMM 1 XOPOLIO CHOPMMPOBAHHBIMU C KOHLIeHTpauueld 30-65% cyxoro BelyecTa, onTUManbHoO 45-50% (cunoc 50-65%). Ha
NIOTHOCTb U GOPMyY TIOKOB BIMAIOT BPEMA CKalUMBaHWSA, CyXoe BELeCcTBO KynbTypbl, popmMa BasIkoB 1 CKOPOCTb paboTbl npecc-nogboplyrka. Pabota
BbITaNIKMBaTeNA TIoKa 3aBMCUT OT popMbl BanKa. Mpy 3aroToBKe TIOKOB C HapyLUEHNeM peKoMeHJaLmMi Mo KOHLEHTPaLMmM Cyxoro BeLlecTBa, nuTaTenbHan
LIleHHOCTb KOpMa YXyAllaeTcA M3-3a NAoxon $pepmeHTauum, BbICOKOM KMCNoTHOCTW (pH) 1 T.4., 4TO MOXeT npuBecTy K nopue cunoca. YcnewHon
depmMeHTaLMn B HEKOTOPbIX Cllyyasx MOTyT CnocobcTBoBaTh Ao6aBKU. Heobxoanmo cobsiofaTb OCTOPOXHOCTb NpuW paboTe co 3pesibiMu1, XKeCTKAMU
KyNnbTypamu C HU3KUM COAepKaHNeM caxapa, Koraa JOMNOfHUTENbHbIE C/IOUN MIEHKM MOTYT NOMOUb B AOCTVIXKEHU YAOBNETBOPUTENBHOIO pe3ybTaTa.

TIOKM HEOBXOAMMO OBEPHYTb B TEHEHWE 1BYX YACOB MOCJIE MAKETUPOBAHWA. OBOPAYVBAHWME HE OMYCKAETCA BO BPEMA JOXAA.

2. PabotailTe Ha OOGMOTUMKE W BBINONHAWTE ee TeXOOC/MyX MBaHWE COrNacHO PEKOMEHAALUUAM NPOV3BOAUTENSA, YAenAasa ocoboe BHUMaHMe 60Ky
npefABapuUTENIbHOrO HaTsKeHWA. MI3HOC 06MOTUMKa Unm ero nioxasi cMaska MOTYT NPYBECTV K Ype3MEPHOMY U HEPAaBHOMEPHOMY HaTSXKEHUIO, UTO
NPOABAAETCA Ha TIOKaxX B BUAE CKAAOK, @ TakXKe B 3TOM CJlyyae 3a4yacTyto nieHKa pBETCA Npu 3anycke uam Bo Bpems obopauvBaHus. MneHka gomkHa
HaTArMBaTbCA cnefyowmm obpasom: CtaHaapTHaA nneHka n Horsewrap < 80%, npeaBapuTenbHO HaTAHYTas NieHKa ANa KPYMbix Kun < 76%. Ponuku
06MOTUMKA HEOOXOAMMO PEryfAPHO OYMLLATb OT JIMMKUX OCTaTKOB, 0Opasylolmxcs B pesynbrate paboTtbl. Y6eanTecb B MPaBUSIbHOCTY HaTsKeHWA
NPYXMHbI 6110Ka NpefBapUTENbHOTO HaTAKEHVA OTHOCUTENbHO PYSIOHa NAEHKN. BaxHO n36exaTb cnaboro HaTAMeHMWA MAEHKN Ha Knne, 4To BO3HMKaeT
13-3a NPOCKasb3blBaHWSA MEHKN Yepes 610K NpeABapuTenbHOrO HaTAXeHuA. [1na 6110Ka NpeaBapuTenbHOro HaTsXKeHs, B KOTOPOM TOPMO3HOW POSvK
TOJKAEeT PYJIOH MJIeHKK, yoeamTech, YTO POSIMK NapasseneH PynioHy MieHKU,  obecrneynBaeT paBHOMEPHOE JaB/ieHVe Ha BCEN LWWNPVHE PYSIOHA MIIEHKU.
OueHb BaXKHO NoaAepmnBaTb PaBHOMEPHOE HaTAXeHWe NNEHKN C Havana Ao KOHLA PyfioHa NEHKM, TakKe NpefoTepalyas cnvpanbHblii paspbiB pynoHa
MAEHKMN.

ECNI HATAXEHWE HA TIOKE YPE3MEPHOE UM HEJOCTATOYHOE, HE3AMEJIUTEJSIbHO OCTAHOBUTE OBOPAYVBAHWE 1O PELLEHWA MPOBJIEMbI.

MepemeLyaiiTe PyNoH MIEHKN OCTOPOXHO, YTOObI 136exaTb MOBPEXAEHNA, OCOOEHHO KPaeB PYNOHA, YTO MPYBEAET K Pa3pbiBy MIEHKU BO BPems
obopaumBaHua. OCO6eHHO OCTOPOXHOIO ObpaLleHNa TPeGYIOT PYNOHbI C MPeABaPUTENbHO PACcTAHYTON NieHKon. OTperynunpyiTte BbICOTY AepaTens
PYNOHa MAEHKM TaK, YToObl LIEHTP Py/IoHa U TioKa Gblan Ha OfHOM NMHMK. Pacnonararite nineHKy Tak, 4ToObl BHELIHAA NMMNKas NOBEPXHOCTb PyoHa Gbina
Hanpas/neHa BHYTPb MO OTHOLLEHWUIO K TIOKY. Y6e[uTech, YTo 3TO yCNoBMe BCErAa BbINONHAETCS.

3. HaHecute Kak MUHNMYM 6 CcnoeB NMIeHKN Ha BCe 4acTu TIOKa, ncnonb3ysn 50% HanoxeHue. Mo 3aBepLlleHnn 3aKpennte KoHel MieHKN. ﬂpOBepre
NPaBUIbHOCTb YCTAHOBKN CUCTEMDI o6pe3K|/| NIEHKM Ha 0OMOTUMKE BO U3BEXKAHNE MOSBNEHUNA «XBOCTOBY MEHKM Ha TIoKax. McnbITaHnA nokasanu, 4to 6
CNoeB NJIEHKN NOBbIWAKOT NTaTeIbHYIO LEHHOCTb N 6051€€ S3KOHOMWYHbI NO CpaBHEeHMWIO C 4 cnoAmK, KoTopble NCNONb3yoTCA cellyacs HEKOTOPbIX CTPpaHax.
CrebenbuaTtble 1 OYeHb Cyxue nopofbl TpaB 3a4acTyto TpeGyIOT 2-4 fONONHUTENbHbIX C/I0A NEHKN ANA npeaynpexaeHma onacHOCTU ee NPOTbIKaHUA.

[na KannbpoBkM 06epPTOYHONM MallMHbI U obecneyeHUA NPaBUNbHOIO KOMMYECTBa CNOEB MJIEHKW BblYMCIANTE KONNYECTBO 060POTOB MOBOPOTHOW
nnatGopmbl 1AM MOBOPOTHOIO pblyara, KOTOPOe HeOOXOANMO TONbKO ANA MOKPLITUA KWMbl, [06aBbTe elle oAuH 1 nosTopuTe. (OnA wectn cnoes
nosTopute ABaxzpbl). IOMHWTE, YTO ANA JOCTATOYHOrO 060PaUMBaAHUA NIEHKON MNI0X0 CHOPMMPOBAHHbIX UK Gonee KPyrHbIX Kun noTpebyetcsa 6onblue
obopoToB. Y6eguTtecn, uto nnatdpopma 06MOTUMKa NPaBUIIbHO YCTaHOBEHa ANA UCMOSb3yeMOro pasmepa TIOKOB BO M3bexaHuvie NpobyKCOBKM TIOKOB Ha



nnatpopme 1 HEPaBHOMEPHOTO HANIOXKEHNA MIEHKM.
MneHKa Ha Kune AoMmkHa 6bITb NPeABapUTENbHO HaTAHYTa Ha 65-80% (MaKCVManbHbIV NoKasaTenb NpeABapUTENbHO PaCcTAHYTON NeHKN — 76%).
MpoBepKa NpeABapUTENIbHOMO HaTAXKEHWA BbINONHAETCA Clefyiowwmnm obpasom:

CpoenanTte gBe OTMETKM Ha paccToAHUN B 10 cm Ha PYynoHe NNeHKW. Onpenenme NOJIOXKeHWe 3TUX OTMETOK KorAa njeHka HaHeceHa Ha Kuny 1 namepbre
paccToAHNE MeXxay HUMW. Hosoe paccTtoaHue B 17 cm COOTBETCTBYET HATAXEHUIO B 70%. l/lsmepeHVle BbIMONHANTE Ha NIOCKON, a He Ha er'IOBOI;I 4yactun
Kunol.

06 U3NULIHEM HaTAXEHUN CBUAETENbCTBYET 3aMeTHOe yBeNnYeHne KonmyectBa 06epHYTbIX KUM Ha pynoH, 6onee YacTblii pa3pblB NAEHKU BO BPeMA
3anycka unu obopaurBaHus, 6onbluee KONMYECTBO Pa3pbiBOB Ha YriaX KUMbl N Ype3MepHoe Cy>KeHVEe WNPUHbI NeHKKW. Mpy U3MepeHnn Ha NnocKom
CTOPOHE KUM LUMPKHA MIEHKM He JOMKHa 6biTb MeHbLue 400 MM npu nneHke 500 MM, 1 He MeHee 600 MM Npw nieHke 730/750 mm.

EC/I HATAXKEHWE HA TIOKE YPE3MEPHOE MW HEAOCTATOYHOE, HE3AMEOJIUTESIbHO OCTAHOBUTE OBOPAYVBAHWE 1O PELLEHWA MPOBJIEMb.

Ob6opauriBaHMe NPAMOYTOibHbIX K1M TpebyeT AONONHUTENbHON OCTOPOXHOCTN ANA AOCTVXKEHUA HauyuyLero KayecTsa cunoca. OTperynmpyiite npecc-
noAGoOPLMK ANA MONyYeHUs TIOKOB Xopoluei Gopmbl 1 MAOTHOCTU. [pn HEOOXOAMMOCTY YMeHbLIMTEe ANVHY Kumbl. [peaBaputenbHoe HaTsXeHue
He AOJKHO mpeBbllwath 70% AnA cTaHAApTHOM nieHKkn n Horsewrap. Hu mpu Kaknx obcToATenbcTBax He AomnyckaeTca obopauvBaHue KpyrHbIX
NPAMOYTOJibHbIX KUM MeHblUe YeM 6 CIoAMU. B 3aBUCMMOCTM OT KynbTypbl, pa3Mmepa Kunbl, TPaHCMOPTUPOBKU 1 T.A., pekoMeHayeTca 8-10 cnoes. YTobbl He
noBpeAnTb NNEHKY, nepemellaiiTe 06epHyTble KMMbl C MOMOLLbIO CrielnanbHO NpeAHa3HaueHHOro 1A 3Toro obopyaosaHua. CKknagbiarite Kunbl cpasy
nocne o6epTbiBaHWA BOrHYTOWN CTOPOHOW BHU3.

I'Iepemeu.lame O6epHyTbIe KUMbl Kak MOXXHO MeHbLUE N HAaCKOJIbKO BO3MOXHO OCTOPOXHEE TOJIbKO C MOMOLbIO CneunanbHO nNpeaHasHavYeHHOro ana
3TOro o6opy,q0|3ava, YyTOObI HE noBpeaunTb NeHKY. Ecnu ectb onacHocTb noBpexXaeHnAa KNn ANKUMN XXMBOTHbIMWU NN NTULAMU, TO nocne o6opaq|/|Bava
B MnoJie CKNnagblBanTe X No BO3MOXHOCTU CKopee. WpeanbHo, ecnun o6opaqMBaHme BbIMOMHAETCA B MeCTe XpaHeHUA ANA yMeHbLUeHNA nepemelleHna
O6epHyTbIX Kun. ﬂospe)K,qul/le HeO6XO,qI/IMO Heme/IeHHO YCTPaHUTb C MOMOLLbIO y(D-CTaGVIJ'II/BI/IpOBaHHOFO Knenkoro MaTepuana.

lMneHka cma6unusupoeaHa om dezpadayuu nod eozdelicmeuem YP-usny4yeHus eniome 00 12 mecayes. Kunel Heo6xo0umo ucnosb3o8ame &
medyeHue 12 mecayee nocsie o6opayueanus.

MecTo XpaHeHnA A0J1KHO 6bITb He MeHee 10 M OT BOZAbI NN 50 M OT CKBaXMHbI, B UAEaNbHOMN CUTyaunn Boann oT KyCTapHUKa U EPEBDBEB, a TaKXKe XopoLwo
nogrotosneHo. PactutenbHOCTb Heobxo[MMO YCTPaHUTb N NOJNIOXUTb BerHI/IVI CNON MENKOro, ecTeCTBeHHO ApeHnpyemoro matepuana (Hal'lpl/lMep,
Nnecok), He cofepallero oCTpbiXx npeameTos. MecTo XpaHeHUA [OMKHO 6bITb OropoXxeHo AnA npefoTBpawieHnA [OCTyna AOMALUHUX XUBOTHbIX, a
Kunbl HEO6XO,E|I/IMO 3aWNTUTb CETKOW OT NTUL, UKW NAOTHO CMAETEHHOWN I'IOJ'II/II'IpOI'IMJ'IeHOBOVI ceTKom gna cunoca. B BbICOTY CKnagbiBanTe He 6onee 3 Kun.
prrﬂble KUnbl AOJIXKHbI XPAaHNTBbCA Ha CBONX KOPOTKMUX CTOPOHax. TioKM ¢ HE6ONBLLOW NAOTHOCTBIO MW HU3KUM cofepxaHmem Ccyxoro seljecTsa JONIKHbI
XPaHUTbCA B OTAENbHbIX pAAaX. LLTabenu kun H€O6X0,£WIMO pPerynapHoO npoBepATb. LonmxHbl NPUHNMATbCA MepPbl NO 3alTe KNN oT CEeNbCKOXO3ANCTBEHHbIX
Bpe,qmenel?l C NOMOLLbIO POAEHTULNAOB, KakK peKOMeHA0BaHO NponssoanTenammn. HOprI no 3awunTe OT 3arpA3HeHNA JONXKHbI TWaTeNbHO CO6J'IIOAaTbCﬂ.

HekoTopble xumunyeckre BelecTsa, Hanpumep, yaobpeHus, repbuunabl, MUHepasnbHble Macsia M pacTBOPbl YCKOPAIT Aerpafjaunio naeHku. He
[lonycKaeTca KOHTaKT MIeHKM C 3TUMU MaTepuanamu. He fonyckaeTca ncnonb3oBaHne NponUTaHHOW C13asieBOol BEPEBKM C NONMSTUIEHOBOW MIEHKO.
lneHKa fOoMKHa XPaHNTbCA B TEeMHOM, MPOX/aAHOM nomeLleHum. Mpn yCnoBrm NpaBuibHOrO XpaHeHWsA, OCTaBLLAACA NoC/e NpeablayLLero ce3oHa nneHKa
MOXET 1CMONb30BaTbCA BO BPeMs crefytoLiero cesoHa. HacTonurBo pekoMeHAyeTCA XpaHUTb MIeHKY B MoMeLleHnm. B cnyyae BO3HKHOBEHMA Npobnem,
CBA3aHHbIX C NPOAYKTOM, He3aMeAIUTeNbHO obpalianTecs K aunepy.

B cniyuae nosienieHUss npemeH3uu, YmMo Mas08eposimHo, cpasy éepHuUmMe NOCMAsUWJUKYy 0OCMAmKu py/10HA NJIeHKU emMecme ¢ KAPMOHHOU mapoli.
3ameHa 803MOXXHA MObLKO 8 c/ly4ae 06HApyKeHUs DegheKma NJIeHKU U eC/iu nfieHKa He 6b171a noepexdeHa 80 8peMs HEOCMOPOXHO20 o6paujeHus.
lMpemeH3uu no HekayecMeeHHOMY CUIOCY He NPUHUMAIOMCA NO NpUYUHe MHOXecmea (aKkmopos, Ha Komopble HAWIA KOMNAHUA He MoXem
noenusme, u KOMopseie Mo2ym npueecmu K nJIoXum pesybmamam.
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